Avrupa Standardi prEN 792-13 ve Amerikan ANSI SNT-101-1993 uyarinca tasarlanan hava-tahrikli zimbalama aleti.

A) GUVENLIK KURALLARI

P Aleti yiklemeden, kullanmadan, galistirmadan, ayarlamadan veya hizmete almadan 6nce, tim alet operatérleri ve ustabaslari tim emniyet 6nlemleri, isletim talimatlari ve alet etiketlerini
okumali ve igeriginden haberdar olmalidir. Her zaman uygun gtivenlik ve isletim 6nlemlerini takip ediniz ve ¢alisma alanindaki tiim calisanlari aletin kullanildi§i her zaman gerekli kisisel
lﬁ koruyucu ekipman giydiklerinden emin olunuz.

Bu talimatlari tamamen anlamiyorsaniz, aleti kullanmayiniz. UYARI ve/veya TEHLIKE etiketi olmayan aletleri kullanmayiniz. Eger herhangi bir etiket kayipsa, yerel distribiitér veya
Uretici (bu kilavuzun arkasina bakiniz) ile temasa gegeniz veya yardim igin Misteri Hizmetleri Masasini arayiniz.

1) KISISEL KORUYUCU EKIPMAN o . .
IS VE GERGEKLESTIRILEN UYGULAMA IGIN GEREKLI KISISEL KORUYUCU EKIPMANI GIYINIZ. Gerekli kigisel koruyucu ekipmanin giyilmemesi, alet operatdriinde, etrafta galisanlarda ve
caligma alanindaki diger kisilerde onemli kigisel yaralanmaya sebep olabilir.

1.1) Aleti kullanirken, isletirken veya bakimini gerceklestirirken veya aletin calistirildigi alanda calisirken, her zaman yanlarinda koruyucular veya gozlik gibi diger onayli én ve yan géz
koruyuculu onayli emniyet gézliiklerini takiniz (OSHA, 1SO, EN). Komple gdz koruyucularinin takilmamasi ugan kiymik, kenetleyici aletler ve diger dokiintiler sonucu yaralanmaya sebep
olabilir.

@ 1.2) Aleti galistirirken veya alete yakin galisirken her zaman isitme koruyucu kullaniniz. Ses stirekli veya tekrar eden sekilde maruz kalinmasi kalici isitme kaybina sebep olabilir.

1.3) Basgin lizerinde gergeklestirilen is veya potansiyel bas yaralanma tehlikesi arz eden diger pndmatik kenetleme aletlerinin igletim alaninda galisirken her zaman bas koruyucusu
giyiniz. Bas koruyuculari ayrica yap! iskeleleri, yiiksek bir seviyeye kurulmus is platformlar, merdivenler veya diger yikseltiimis ve cesitli aletlerin dismesi veya el ve gl aletlerinin
calistinimasi nedeniyle yaralanma riski arz eden dider is platformlarinin etrafinda galisirken de giyilmelidir. Onayli bas koruyucularinin kullaniimamasi diigen aletler veya is malzemeleri,
ucan kenetleyici aletler veya dokiintli veya giic aletleri ile bagin dogrudan temas etmesi sonucunda basta 6nemli yaralanmalara sebep olabilir.

2) SIKISTIRILMIS HAVA TEDARIKI

2.1) Higbir zaman sikistiriimis oksijen, yakit veya diger gazlar kullanmayiniz.
Alete gl iletmek igin sadece temiz, kuru sekilde diizenlenmis hava kullaniniz. Sikistirimis hava disinda herhangi bir seyin kullaniimasi, alet operatérleri ve is alaninda galisan diger
kisilerden 6nemli veya 6liimcti yaralanmaya neden olacak aletin patlamasina sebep olabilir. Alet, potansiyel olarak 13,7 barlik 200 psig'i asmayan bir hava kaynagina baglanmamalidir.

2.2) Higbir zaman sikistiriimis oksijen, yakit veya diger gazlar kullanmayiniz.
Alete giig iletmek igin sadece temiz, kuru sekilde diizenlenmis hava kullaniniz. Sikistiriimis hava disinda herhangi bir seyin kullaniimasi, alet operatdrleri ve is alaninda calisan diger
kisilerden 6nemli veya 6limcti yaralanmaya neden olacak aletin patlamasina sebep olabilir. Alet, potansiyel olarak 13,7 barlik 200 psig'i asmayan bir hava kaynadina baglanmamalidir.

2.3) Alete gonderilen asgari hava basincinin, kullanilan kenetleyicileri tahrik etmek icin yeterli olduklarindan emin olunuz. Tank basincinin, herhangi bir kenetleyicini tahrik etmek icin
ihtiyag duyulandan daha distik bir seviyeye gelmesi durumunda, alette geri tepmenin artmasina sebep olabilir.

2.4 Hava hortumunun baglantisi kesildiginde, alet mahfazasinin icin sikistirimis havanin kalmamasi igin, aletteki pnomatik hizli-baglanti kesme kuplaji igin her zaman erkek olmayan
bir akis tipi kullaniniz. Higbir zaman, hava hortumu gikartildiginda, alet mahfazasinin igindeki havanin bosaltiimasini engelleyecek disi bir kuplaj veya diger herhangi bir cesit donati
kullanmayiniz. Aletin igin havanin kalmasi, hava hortumu gikartildiginda, aletin beklemeyen bir sekilde ilave bir kenetleyiciyi disari vermesine sebep olabilir ve bu durum, alet operatér,
bakim personeli veya yakinda bulunan kisilerde énemli yaralanmalara neden olabilir.

2.5) Hortumlar ve donatilarin asgari isletim basinci 150 psig (10.3 bar) veya daha yiksek olan azami basinci %150'si kadar olmalidir. Normal asinma ve yirtima hortum ve donatilari
gugsuzlestirebilir ve pndmatik arizaya ve alette geri tepmenin artmasina neden olan ani hava basinci diismelerine sebep olabilir.

3) ZIMBALAR

3.1) Her zaman, kullanilan alet modeli igin belirtilen tip, ebat ve toleranstaki kenetleyicileri kullanin. Hatali veya 6zensiz boyutlardaki zimbalarin kullaniimasi sikisip hareketsiz kalmalara,
kesilmelere veya kenetleyicinin kafasinin ayrilimasina ve / veya kullanim esnasinda zimba kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilir ve firlatiimis zimba ve zimba artiklar yiizinden
yaralanmalarla sonuglanabilir. Size en yakin yetkili zimba distribitoriinii 63renmek igin Misteri Hizmetleri Masasi'na bagvurun.

3.2) Zimba ebatlarini degistirirken, tekrar doldurmadan dnce cihazi her zaman kenetleyiciler agisindan denetleyin. Yanlis boyutta zimba kullanilmasi, cihaz geri tepmesini, is pargalarinin
icerisine agirl nifuz etmesini ve béllinmesini, zimbanin biitiindyle arizalanmasini arttirir ve operator ve etrafta bulunanlarin kopan zimbalar ve diger artiklar nedeniyle yaralanmalari ile
sonuglanabilir.

4) KULLANIM ONCESI CIHAZ KONTROLLERI

4.1) Aleti kullanmadan dnce, tepe ve burun vidalarinin sikica kapatildigindan emin olmak igin kontrol edin. Hava akimi kagagi kullanim giictiniin kaybedilmesi ve cihazin daha fazla geri
tepmesi ile sonuglanabilir.

4.2) Tetigin ve is irtibat elemanlarinin dogru olarak galistiklarindan emin olmak igin kontrol edin:

a.) Aletin zimbalarinin bulundugundan her zaman emin olun. Alet, hava kaynagina takildiginda bir zimbayi reddedebilir; buna bagl olarak siz de hava baglantilarini yapmadan énce
biitlin zimbalari sékin.

b.) Alet hala takili degil iken, tetigin serbestge calismasi ile ilgili glinlik kontrolli yapin. Tetik sabit veya rasgele sallanmakta ise aleti kullanmayin. Asla, kilitli veya galisir pozisyonda iken
tetigi kenetlemeyin.

c.) Bos aleti hava hortumuna baglayin ve is irtibat elemaninin tamamini tetigi tutmadan guivenli bir is pargas izerine sikin. Alet galismamalidir.

d.) Bos aleti giivenli bir yéne dogru tutun ve tetige basin. Alet ¢alismamalidir.

e.) Eger yukaridaki testler esnasinda cihaziniz galisirsa, derhal yerel distribitdriiniizden size servis saglamasini isteyin.

is irtibat elemanina sahip aletler, alet gévdesinin altinda burna yakin bir yerde ters bir iiggen ile isaretienmislerdir. is irtibat elemani, cihazinizin sadece agz! is pargasina dogru tutulmus
iken galismasini saglar. Sabit veya rasgele sallanan, hasarli veya karistiriimis bir is irtibat elemanina sahip olan aletleri kullanmayin.

5) ALETIN GENEL GALISTIRILMASI

(@’) 5.1) Aleti asla tetik basili olarak tutmayin ve tagimayin. Alet yeni bir zimbalama yerine gotiirilecekse, aleti hava hortumundan sékiin. Tetik basili iken kazara veya istemeden glvenlik
;-- 5 ile temas edilmesi, operatdre veya etraftaki kisilere blyiik zararlar verebilir.
.



5.2) Aleti asla hava hortumundan tutarak kaldirmayin. Aletin hortumdan tutularak kaldiriimasi, alet kasasinin agilmasini sadlayabilir ve prematiire kasanin arizalanmasina neden
olabilir, veya hortuma, hava ayarlarina ve ilgili bilesenlere zarar verebilir. Eskimis ve zayiflamis cihaz kasalari yiksek basing altinda kaldiklarinda agilabilir, ve bu da operatdre ve
etraftakilere biylik zararlar verir.

5.3) Zimbalama islemi tamamlandiginda tetigi daima tamamen sokiin, ve alet bir sonraki zimbalama iglemi igin gereken yere dogrultulmadan tetigi tekrar eski yerine takmayin.
Istenmeyen alet kullanimlari, operatére veya etraftakilere kalici zararlar verebilir.

5.4) Aleti daima insanlardan uzak, giivenli bir noktaya gevrilmis olarak tutun. Asla aletin bos oldugundan emin olmayin. Daima, zimbanin is pargasindan kurtularak firlayip gidebilecegi
yol iizerinde hi¢ kimsenin olmadigindan emin olun. Rasgele giden bir zimba etraftakilerde 6nemli yaralanmalara ve kérliige neden olabilir. Cihaz, oyuncak degil, tehlikeli bir is makinesi
olarak gdrilmelidir.

6.1) Aleti asla bir is pargasinin gok yakininda galistirmayin. Zimba is parcasini delip gecerek veya burayi kagirarak etraftakilere zarar verecek sekilde rasgele firlayabilir. Rasgele
firlamis parcalar ayrica sert yiizeylerden sekerek de insanlara zarar verebilirler.

6.2) Asla, zimbalari asiri derecede sert ylizeylerde veya daha 6nceden basiimis bulunan zimbalarin iizerinde kullanmayin. Alet geri tepebilir, veya zimba sert yiizey iizerinden sekebilir
ve bu da operatorde ve etrafta bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.3) Aleti asla yanici maddelerin veya yanici gazlarin yaninda kullanmayin. Aletin yaratacag bir kivilcim bir yangin veya patlamanin ortaya gikmasina neden olabilir ve bu da operatére
ve etrafta bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.4) Aletin geri tepme ihtimaline karsin, iyi bir kontrol saglamak amaciyla aleti daima sikica ve kavrayarak tutun. Zimbanin bir bagka zimbanin (izerine veya giivenli olmayan bir alana
veya operator lizerine filamamasi igin, aletin normal bir sekilde geri tepmesine izin verin.

6.5) Elinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu daima zimbalama islemini gergeklestirdiginiz alandan uzak tutun. Zimba sekebilir veya tahtanin igindeki oyuk boyunca ilerleyerek is parcasi
lizerinden cikabilir ve bu da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.6) Aleti asla is parcasini yerlestirmede gekic veya bir baska darbe cihazi olarak kullanmayin. Ani darbe aletin ierisindeki bilesenlere zarar verebilir ve zimbanin filamasina neden
olabilir ve bu da operatérde ve etrafta bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.7) Aleti hicbir sekilde modifiye etmeyin ve yapisini degistirmeyin. Yetkili oimayan kisiler tarafindan aletin modifiye edilmesi aletin hasar gérmesine neden olabilir ve bu da operatdrde
ve etrafta bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.8) Daima tavsiye edilen yedek parga ve aksesuarlari kullanin. Uygun olmayan pargalarin kullaniimasi aletin hasar gérmesine neden olabilir ve bu da operatdrde ve etrafta
bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.9) Aleti doldururken ve bosaltirken, kullanmiyorken, servis veya bakim yapiliyorken, temizlerken, yerini degistirirken ve/veya bir baskasina verirken hava daima kaynagindan
cikartiniz. Yetkili olmayan kisiler aleti kullanmayi deneyebilirler ve kendilerine ve etrafta bulunanlara da ciddi zararlar verebilirler.

6.10) Aleti calistinrken yere daima sadlam basin ve dengede durun. Ani bir geri tepmenin dengenizi veya aletin kontroliini kaybettirebilecegi durumlarda, aleti galistirmayi denemeyin.

6.11) "Merdivenlerde ve yap! iskelelerinde kullanmayin" seklinde isaretlenmis temas noktali zimba ekipmanlari, asagidakiler gibi spesifik amaglar dahilinde kullaniimamalidir:
- Bir zimbalama yerinden digerine gegis igerisinde iskeleler, merdivenler, basamaklar ve basamaga benzer yapilar, érnegin cati kati kullaniliyorsa

- kutulari ve sandiklari kapama

- Nakliye giivenlik sistemleri, drnegin araglar ve vagonlar.

6.12) Zimbalama iglemi tamamlandiginda ve alet hava kaynagindan ¢ikarildiginda, daima sarjérii bosaltin. Zimbalarin sarjor igerisinde kalmasina izin verilmesi, bir sonraki zimbalama
islemi igin yanlis boyutta zimba kullaniimasina neden olabilir. Yanlig boyutta zimba kullaniimasi aletin istenmeden geri tepmesine veya zimbanin sigramasina veya tahtanin igerisine
istenmedigi kadar girmesine neden olabilir. Zimbanin istenmeden sekmesi ve rasgele firlamis zimbalar operatdrde ve etrafta bulunanlarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6.13) Aletin bir destek, 6rnegdin bir masa, lizerine konmasi icin yapilan tezgahlar, tezgah Ureticisi tarafindan zimbalama aletinin kullanilacagi amaca uygun olarak yerlestirilebilecegi ve
bu sekilde hasarlardan, bozulmalardan ve yanlis yerlestirmelerden korunacag sekilde dizayn ve inga edilmelidir.

7) OZEL CIHAZLAR

Przed uzyciem nalezy dokona¢ wiasciwej konfiguracji narzedzi wyposazonych w dodatkowe akcesoria lub oprzyrzadowane. Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie akcesoria i urzadzenia
dziatajg zgodnie z ich opisem umieszczonym w instrukcji. Nalezy przeczyta¢ odpowiednie instrukcje obstugi lub skontaktowac sie z serwisem.

B) CALISTIRMA SISTEMLERI

Hava tahrikli zimbalama sistemleri, cesitli operator uygulama ihtiyaglari ve tercihleri ile ilgili genis bir yelpazeye uymak amaciyla farkli alistirma modlarinda hizmete sunulmustur. Tim operatdrler ve usta
bagilar aleti caligtirmadan 6nce kullanilan galigtirma tiiriintin amaglarini ve kullanim seklini bitin ayrintilariyla 6grenmeli ve anlamalidirlar.
Asagida tanimlanan alet galistirma sistemlerinin sematik tanimlarini inceleyiniz:

1) Basit galistirma

Basit galistirma tipi, tetige her basildiginda bir zimbanin firlatildig tipteki alettir ve fazladan herhangi bir glivenlik pimi gerektirmez. Tetik aleti calistirir ve her zimba igin yeniden tetige basiimalidir. Bu tir bir
alette dokunma giivenligi bulunmamaktadir. Bu galistirma tipi, tetigin her kullanimdan sonra ¢ikariimasini gerektirmektedir.

2) Basit ardisik caligtirma

Tetik ve givenlik pimi, alet zimbalama noktasina uygulandiktan sonra tetik araciligiyla basit galistirma islemi yapilacak sekilde galigtirimalidir. Bundan sonra, yeni bir zimbalama islemi ancak tetik eski
haline getirildikten sonra gergeklestirilebilir. Givenlik piminin ayrilmis halde bulunmasi gerekli degildir.

3) Tam ardisik galistirma

Tam ardisik galistirma, tetik basilirken givenlik piminin de basili olmasi durumunda aletin calismasini engeller.

Bu galistirma tipinde, tetik fonksiyonunu gerceklestirmeden 6nce glvenlik pimi galisma yiizeyine bastiriimalidir. Giivenlik pimine basildijinda tetige de basilabilir ve bu da zimbanin basiimasini saglar. Her
zimba sikildiginda tetik ve giivenlik tekrar serbest birakilmalidir. Onceden tetigi serbest birakmadan gvenlik pimini ylizeye dogru basarken veya giivenlik pimi basili iken tetige basildiginda ve tekrar
serbest birakildiginda alet galisir. Bu islem (giivenlik pimine bas / tetigi ek / zimbayi bas / aleti kaldir / tetii serbest birak) her zimba basilacaginda tekrar edilmelidir.

Bu calistirma tipi, zimbalarin 6zel noktalara basiimasini, dzel alanlara veya manevra kabiliyetini kisitiayan dar alanlara sahip uygulamalari, veya operatériin aletin i yerinden normal bir sekilde geri
tepmesini engellemesi gereken durumlari veya operatériin zimbalama iglemi esnasinda sik sik yer degistirmek zorunda kaldigi uygulamalari ieren zimbalama islerinde kullanima uygundur.

Ayrica, aletin geri tepmesine izin verilemeyen ve zimba noktasini perginleyebilmesi igin saglam bir sekilde bastiriimasini gerektiren perginli givileme islemleri igin de uygundur.

4) Temasli calistirma

Temasli galistirma, tetik galistiriidiginda "alt-gakma" ve "sigratma-atesi" islemlerine izin verir ve givenlik pimi galistinldiginda da tetikten atesleme islemlerine izin verir.



Bu calistirma tipinde, her zimbalama igin hem tetik hem de giivenlik pimi calistirimalidir, fakat bunun belirli bir sira igerisinde yapilmasi sart degildir. Bu calistirma tipi kullanilirken, aletin her basarili
zimbalama igleminde yerlestirilmesi igin aletin geri tepmelerini kullanan bir sigratma hareketini kullanarak, givenlik pimi bir bagarill zimbalama serisine yerlestiriimisken tetik calistirma pozisyonunda
tutulabilir.

Bu tip tetik calistirma igin de kullanilabilir, fakat bir sonraki zimbalama isleminin yapilmasi igin tetigin tekrar serbest birakilmasini gerektirmez.

Temasl calistirma, cati ve yer dosemelerinin cakilmasi, duvar kaplanmasi ve olagan geri tepmenin kolayca kontrol edilebildigi ve aleti dogru zimbalama noktasina yerlestirmekte yardimei oldugu
uygulamalar gibi 6zel zimbalama noktalari icermeyen ve hizli tekrarlayan zimbalama islemlerini igeren kullanimlar igin uygundur.

5) Devamli galistirma

Bu ¢alistirma tipinde, tetik basili oldugu stirece alet zimbalari basar. Bu tip, glivenlik tipi kullanmamaktadir.

6) Devamli ardisik galistirma

Tetik ve gtivenlik piminin, belirli bir siraya sahip olmaksizin her ikisinin de calistiriimasi gerekmektedir. Bu galistirma tipinde, tetik ve giivenlik pimi basili oldugu siirece alet zimbalari basar.

7)C.T./8S.S. Sistemi (Ozel cihaz)

Bu sistem, aletin yapilan isin taleplerine gére temasli Galistirma ve Tam Ardisik Calistirma (Tek Atig) tipleri arasinda gegis yapabilmesini saglayan patentli bir sistemdir.

Aleti Temasli Galistirma tipine sokmak igin, tetigin hemen (izerinde bulunan kirmizi pimi yukariya kaldirin, yani "up" pozisyonuna getirin. Ardisik Calistirma tipine sokmak igin, ayni pimi asagiya indirin, yani
"down" pozisyonuna getirin. Kirmizi pimi Ardisik Calistirma tipinde kilitlemek icin pimin diiz tarafi aletin arkasina gelecek sekilde pimi 180 derece dondurin. Kilit pozisyonundan tekrar Temasli Calisma
tipine dénmek icin, pimin diiz tarafini aletin 6nline gevirin ve pimi tekrar "up" pozisyonuna getirin.

C) ALETIN KULLANIMI

ALET, SADECE DIZAYN EDILDIGI AMAGLAR IGIN KULLANILMALIDIR. Aleti alistirmay! denemeden dnce, bu kullanma kilavuzunda bulunan biitiin galistirma ve giivenlik talimatlarini dikkatlice okumali
ve anlamalisiniz. Bu galistirma ve giivenlik talimatlarini iyice anlamamaniz halinde aleti galistirmayl denemeyin. Yardim igin yerel distribitoriinlize, veya (ireticinize basvurun veya Misteri Hizmetleri
Masasi'ni arayin.

1) Sunlardan emin olun:

- Uygulama icin uygun olan zimbanin segildiginden

- Zimbanin alet dreticisinin zimba spesifikasyonlarina uydugundan

- Talep edilen biitiin personel koruyucu kiyafetlerinin bulundugundan

Hava tahrik sisteminin bitiin alet ve giivenlik taleplerini yerine getirdiginden

2) Doldurma iglemleri

Tetik basili iken zimba doldurmayin.

Asagdidaki zimba doldurma prosediiriine referans olmasi igin aletin sematik tablosunu inceleyin:

2.1) Alttan doldurma

Sarjoriin arkasindaki mandala basin. Sarjérii agmak igin stirgliyli geri gekin veya aleti dik olarak tutarak sarjériin asagiya dogru kayip agilmasini saglayin. Yikleyicinin Ust kismina koyarak sarjére bir dizi
zimba yerlestirin. Mandala erigerek sarjért kilitleyene kadar stirglyd ileri dogru itin.

Zimba uzunlugunu ayarlama sistemine sahip igneleyiciler ve oluklu zimbalar

igneleyiciler: Sarjérii agmak igin, aleti tuttugunuz elinizin serge parmagiyla manivelayi gekin. Yikleyicinin arkasindaki kirmizi plastik tutamaci sokiin ve siirgiiyi disari gekin. Ray (zerindeki yikleyici
yerlestirme manivelasinin kullanilacak igne icin dogru pozisyonda bulundugundan emin olun (ayrintilar icin aletin arkasindaki etikete bakin). Uglari asagiya gelecek sekilde yiikleyiciye bir dizi igne
yerlestirin. Mandala ulasana kadar siirgiiy( ileri dogru itin. Kirmizi plastik tutamaci yuvasindaki yerine geri yerlestirin.

Oluklu zimbalar (CH): Manivelaya basin ve sarjor rayini agin. Manivela halen acik iken, takma ayarini takacaginiz zimba boyutu igin uygun olan pozisyona getirin. Manivelayi serbest birakin ve sarjor rayini
kapatin. Takilan zimba boyutunun iyi ayarlanamamasi, aletin tekrar tekrar zimba firlatmasina neden olabilir.

2.2) Ustten doldurma

iticiyi sarjoriin arkasina gekin ve kilavuz serit birakma noktasina ulagincaya kadar déndiriin. Zimbalari yikleme rayina yerlestirin. Combi aletler igin: T-tirnaklari ve igneleri yiikleme rayinin agzina
yerlestirin. iticiyi yavasca geri gekin ve kilavuz seridin birakma noktasindan ayrimasi igin agad dogru dondiiriin. iticiyi gittigi kadar ileri itin. Bu sayede zimbalar aletin burnuna geleceklerdir. Iticinin
serbestge ileriye dogru gitmesine izin vermeyin, ¢iinkli bu zimba dizisinin kiriimasina ve aletin tutukluk yapmasina neden olabilir.

"RHN" ve "HHN" ¢ivi dizileri

kirimasina ve aletin tutukluk yapmasina neden olabilir.

2.3) Yandan doldurma

Bassiz civiler (kaliptan cekilmis aliiminyumdan yapiima sarjérler)

Mandala bastirin ve siirgilyii yavasca geri ¢ekin. Uglari rayin altina yaslanacak sekilde yikleyiciye bir veya iki dizi bagsiz civi yerlestirin. Dizinin kafas! yUkleyici iizerindeki yariklardan bir tanesine uymalidir.
Bu gergeklesmiyorsa, kafalar yariklara diizglince yerlesene kadar diziyi yavasga havaya kaldirin.

Dizilerin birbirinin tizerine gikmalarini engellemek igin stirgliyii yavasca kapayin ve siirgii ile mandali kenetleyin.

Gorlinmez giviler ve "NT" giviler (manyetik seritli sarjorler)

Sarjér mandalini sarjoriin arkasina dogru cekin ve sarjorii yavasca acin. Kafalari yiikleyicinin tzerindeki sirme kanalin iizerine gelecek sekilde bir diziyi yerlestirin. Stirgliyi kapadiktan sonra, iticiyi
slirglinlin arkasinda durdugu yerden cikartin ve givilere dokunacak sekilde yerlestirin.

2.4) Sarmal giviler

Kapi mandalini ve besleme kapisini agin. Sarjor kapagini agin ve givi tutacaginin kullanilacak olan ivi boyutu igin uygun pozisyonda olup olmadigini kontrol edin.

Givi tutacagini ayarlamak igin:

- 65 mm'ye kadar olan (45 numara) hafif giviler igin, yukari kaldirirken ve asag indirirken digmeyi asagi dogru bastirin ve yavasga dondtriin.

- 65 mm'den daha fazla olan (5 ve 6 numara) agir uygulama givileri icin, diigmeyi kaldirin ve yavasga dondtiriin. Givi dizisini, boyutuna uygun olan yanga yaslanacak sekilde yerlestirin.

Sarmaldaki ilk givileri, givi baslarinin tist yarikta bulundugundan ve sarmal tellerinin dogru yol iizerinde bulundugundan emin olacak sekilde aletin burnuna dogru elinizle gekin.

Plastik kaplama sarmal giviler icin: besleme kapisi kapatildiginda, plastik bandi soymadidinizdan emin olun. Bu bant, aletin burnunun orta alanindan serbestge disariya gikabilmelidir. Civi kafalari, Gst
kanalda ve besleme kapisinin (st kapisinda bulunmalidir.

ilk giviyi besleme dislerinin arasina yerlestirin. Sarjér kapagini kapatin ve sarjor kapaginin plastik disinin tutacagin diisey tarafina kancalanmis olup olmadigini kontrol edin. Plastik dis giivenli bir sekilde
dogru yerine oturtulmamigsa, alet tutukluk yapabilir veya sarjor kapagl, alet diisey konumda tutuldugunda veya ters cevrildiginde agilabilir.

2.5) Arkadan yiiklemeli kdseli bagsiz Giviler (diger)

Bir bassiz ¢ivi dizisi sarjorin arka kanalina yerlestirildikten sonra, itme diigmesini basili tutarak, iticiyi dizinin arkasina gelene kadar itin. Daha sonra iticiyi serbest biraktiginizda, diziyi yavasca aletin
burnuna getirecektir.

3) Tutukluklari temizleme

Tutukluk yapmis bir zimbayi ¢ikartirken, daima aletin hava tahriki ile olan baglantisini kesin.

Aletin bilesenlerine zarar vermemeye 6zen gstererek, tutukluk yapmis zimbay! bir tornavida veya karga burun araciligiyla agarak biydtiin. Eger ¢ivi aletin burnunda sikismigsa, alet sirticii bigagini geri
cekmek icin yedek bir stiriicti bigag kullanin.

Sikismis bir zimbay! cikartmak icin fazla giig sarf etmeyin. Tutukluk yapilan alana ulagmak igin aleti sokiin, ve bu sekilde tutukluk yapmis zimbay gikarin.

Not: Bazi alet modelleri, tutukluk yapmis zimbalarin gikartilmasi igin 6zel modifikasyonlara sahip olabilirler. Tutukluk yapmis veya sikismis zimbayi gii¢ kullanarak gikarmayi denemeden énce, zimbayi
aletin kendi zellikleri dahilinde serbest birakmaya galigin.

D) TEKNIK OZELLIKLER VE AKSESUARLAR

Alet ile ilgili ek bilgiler ve spesifik detaylar icin, asagidaki bilgileri iceren ve bu kullanma kilavuzuna ekli durumda bulunan dosyayi inceleyin:
Sayfa 1: Aletin sematik gizimleri

Sayfa 2: Uyumluluk sertifikas

Sayfa 3: Alet dzellikleri ve talep edilen zimba spesifikasyonlari ile ilgili teknik tablo

Sayfa 4: Bilesenlerin ve tavsiye edilen yedek parcalarin listesi



E) HAVA KAYNAGI VE BAGLANTI

Aksesuarlar: Alete giren hava, hava kaynak hortumu aletten gikarildiginda aletin iginde kalan havayi serbestce disari salmasina izin veren erkek serbest iifleme - cabuk sokilir bir hava kaynadi olmalidir.
Hortumlar: 1 fite (5m) kadar olan hortumlarin i gapi en az geyrek ing (6,3mm) olmalidir. Daha uzun hortumlar kullanildiginda, hortumun i gapi alete yeterli hava saglayacak sekilde arttirimalidir. 25 Fit'e
(8m) kadar olan hortumlar igin 5/16 in¢ (8mm) i¢ capli, ve 50 Fit'e (16m) kadar olan hortumlar igin, 3/8 ing (9,5mm) i¢ ¢apl hortumlar kullanin. Asiri uzu8n hortum kullanmanin basing kaybina neden
olacagini daima géz éniinde bulundurun.

Kaynak: temiz, diizenli, alistiriimis, basingli hava. Bu, hava filtreli, yaglanmis (makine yagi) ve alete giden havayi denetleyen bir basing dengeleyiciye sahip bir kompresor gerektirmektedir. Kompresorin
temin ettigi minimum havanin kullanilan tiirdeki zimbalari firlatmak igin yeterli oldugundan emin olun ve ¢tlinkii kompresdr (izerindeki algak basing diigmesi aktive edilene kadar tank basinci agir agir
dusecektir.

F) BAKIM

- Bos iken aleti ateglemeyiniz. Bos aletin ateslenmesi, alet bilesenleri (izerinde ekstra baski yaratabilir ve prematir bozukluklara neden olabilir.

- Aletin gUinliik temizligini diizenli olarak gergeklestirin ve eskimeye karsi koruyun. Eger gerekli ise, sadece yanici olmayan temizieme sollisyonlari kullanin. Aleti islatmayin.

Dikkat: bu tiir sollisyonlar O-halkalarina ve aletin diger bilesenlerine zarar verebilirler.

- Kompres¢r filtresinin hava filtresindeki, dengeleyicideki ve yaglama kismindaki nemi diizenli olarak temizleyin. Suyun birikmesi, aletin igerisinde rutubet olusmasina ve buna bagli olarak bozulmalara ve
verim ve giiclin azalmasina neden olabilir.

- Aleti yaglamak igin sadece tavsiye edilen makine yaglarini kullanin. Diger tirdeki yaglar, aletin verimi iizerinde negatif bir etki olusturabilirler. Yaglamayi, sadece ince bir yag tabakasi olusacak sekilde
yapin (her 4 saat igin 2 - 3 damla).

- Yedek pargalar ve servis igin, ireticinize veya yerel distribitoriiniize bagvurun. Yetkili olmayan parcalarin kullanimi diger bilesenlerin de zarar gérmesine ve aletin garanti disi kalmasina neden olabilir.
Uygun olmayan parcalarin kullanimi ayni zamanda tehlikeleri de beraberinde getirir, ve operatérde ve etraftakilerde ciddi yaralanmalara neden olabilir.

- Aleti uzun siire kullanmayacaginizda, hava girisini kapatin ve aletin yiiksek sicakliga ve neme maruz kalmamasini saglayin. Yiiksek sicakliklara maruz birakilmasi, aleti igerisinde yogunlasmaya ve de

bozulmalara sebep olabilir veya bazi bilegenlerin kapasitelerini kotii yénde etkileyebilir.

SORUN GIDERME

SORUN OLASI NEDEN ¢cOzOM
1. Alet ateslemiyor, hi¢ ses | 1.a) Aletin icine hava gitmiyor 1.a) Kompresor ve hava yollarini
gelmiyor kontrol edin
2. Alet baglandiginda kafadan | 2.a) Hasarli amortisor 2.a) Takiligi kontrol edin ve
hava kagiriyor duzeltin
2.g) Hasarli tepe O-halkasi 2b) Takiligi kontrol edin ve
diizeltin
3. Alet baglandiginda tetikten hava | 3.a) Hasarli conta veya O-halkasi | 3.a) Takilisi kontrol edin ve
kagiryor diizeltin
4. Alet, zmba firlatmadan ates | 4.a) Bos sarjor 4.a) sarjorii kontrol edin ve
ediyor doldurun
4.b) Sirgi O-halkasinin Uizerinde | 4.b) Takiligi kontrol edin ve
4.c) Distik hava basinci duzeltin
4.c) Hava basincini yiikseltin
5. Tetk cekili ve atesleme | 5.a) Eskimig tampon 5.a) Takiligi kontrol edin ve
pozisyonundayken, alet burundan diizeltin
hava kagiriyor
6. Siirgii gok algak duruyor 6.a) Sirgli O-halkasinin lizerinde | 6.a) Takilisi kontrol edin ve
dizeltin
7. Siirgli aletin burnundan disari | 7.a) Eskimis tampon 7.a) Takiligi kontrol edin ve
cok fazla ¢ikiyor dizeltin
8. Zimbalar ilerlemiyor 8.a) Yanlig zimba kullanimi 8.a) Dogru zimbalari yerlestirin
8.b) Takiligi kontrol edin ve
8.b) Hasarl siirgi duzeltin
8.c)  Doldurma talimatlarini
8.c) Alet yanlis dolduruldu inceleyin
9. Zimbalar tam olarak gakilmiyor | 9.a) Distik hava basinci 9.a) 0,5 Bar'a yiikseltin
9.b) Siirgii O-halkasinin lizerinde | 9.b) Takiligi kontrol edin ve
9.c) Hasarli stirgii duzeltin
9.c) Takiligi kontrol edin ve
diizeltin
10. Atlama 10.a) Diisiik hava basinci 10.a) 0,5 Bar'a ytikseltin
10.b) Zayif veya bozuk itici kaynak | 10.b) Takilisi kontrol edin ve
10.c) Besleyici  O-halkasinin | diizeltin
lizerinde 10.c) Takilisi kontrol edin ve
10.d) Hasarli besleyici kaynak | dizeltin
pistonu 10.d) Takiligi kontrol edin ve
dizeltin
11. Zimbalar gok derine gakiliyor | 11.a) Yiiksek hava basinci 11.a) 0.5 Bar'a diigliriin
11.b) Eskimig tampon 11.b) Takiligi kontrol edin ve
diizeltin
12. Diger problemler 12. Ureticinize danisin




