Narzedzia pneumatyczne sg projektowane wedtug normy europejskiej prEN 792-13 i amerykanskiej ANSI SNT-101-1993.

A) NORMY BEZPIECZENSTWA

== Przed zatadowaniem, uzyciem, lub naprawa narzedzi uzytkownik i jego bezpo$redni przetozeni musza uwaznie zapoznac sie z instrukcja i znakami bezpieczerstwa.
Osobom znajdujacym sie na stanowiskach pracy, nalezy zapewni¢ wyposazenie ochronne dla prawidlowego uzycia narzedzi. Nie uzywa¢ narzedzia jezeli instrukcja nie zostata
.ﬁ zrozumiana. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy na narzedziu jest umieszczony znak ostrzegawczy (nalepka w ksztacie zottego tréjkata z napisem “WARNING” lub “DANGER”), nakazujacy

zachowanie szczegoinej ostrozno$ci.

1) OSOBISTE WYPOSAZENIA BEZPIECZENSTWA

NALEZY NOSIC WSZYSTKIE WYPOSAZENIA OCHRONNE WYMAGANE DLA DANEGO RODZAJU PRACY.
Nie spetnienie tego obowigzku moze spowodowa¢ powazne zagrozenia dla bezpieczeristwa uzytkownika i 0s6b znajdujacych sie w poblizu.

1.1) ZALECA SIE NOSIC OKULARY OCHRONNE z ostong, czolowa i boczng dopuszczone do stosowania (ISO, EN) w czasie uzycia, naprawy narzedzia oraz na stanowisku pracy.
Nie przestrzeganie tego obowiazku moze stanowi¢ powazne zagrozenia z powodu ewentualnych odtamkéw, ztaczy lub rozproszonych czastek.

1.3) ZALECA SIE NOSIC KASK OCHRONNY w przypadkach, kiedy narzedzie jest uzywane w szczegdlnych warunkach lub jest kierowane do géry. Kask jest potrzebny takze przy
pracy na rusztowaniach, na wysokich platformach, drabinach oraz sufitach, z ktérych moga spada¢ przedmioty. Nie przestrzeganie powyzszych wymogéw moze stanowi¢ powazne
zagrozenie dla bezpieczenstwa uzytkownikéw i 0séb, znajdujacych sie w poblizu.

@ 1.2) ZALECA SIE NOSIC OCHRONY SLUCHU podczas pracy i w poblizu narzedzia. Trwate narazenie na hatas bez ochrony moze spowodowaé ostabienie stuchu a nawet gluchote.

2) PODLACZENIE DO SPREZONEGO POWIETRZA

2.1) NIGDY NIE UZYWAC PALIWA ORAZ GAZOW SPREZONYCH
Do zasilania uzywac tylko suchego i czystego powietrza. Uzycie jakiegokolwiek innego medium niz sprezone powietrze moze spowodowaé wybuch stwarzajac zagrozenie dla 0sob
znajdujacych sie w poblizu. Narzedzia pneumatyczne nie moga by¢ podtaczone do sieci sprezonego powietrza, w ktdrej cisnienie moze potencjalnie przekroczy¢ 200 psig lub 13,7 bar.

2.2) NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO DOPUSZCZALNEGO CISNIENIA. Sprawdzi¢ czy wskaznik cisnienia dziata poprawnie i czesto kontrolowat jego wskazania aby nie
przekroczy¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia. Nadmierne cisnienie moze spowodowaé zbyt glebokie wbijanie ztaczy, przebicie materiatu a takze przedwczesne zuzycie
elementéw narzedzia, co moze stanowic zagrozenie dla 0séb znajdujacych sie w poblizu.

2.3) UPEWNIC SIE, ZEBY MINIMALNE CISNIENIE BYLO ODPOWIEDNIE do wbicia ztaczy. Uzywanie narzedzia pod nizszym cisnieniem niz wymagane moze spowodowaé
nadmierne odbijanie si¢ narzedzia.

2.4) UZYWAG ZAWSZE PRZYLACZA Z GWINTEM aby unika¢ pozostawania sprezonego powietrza w narzedziu, po jego odtaczeniu od linii zasilania. Nie uzywaé przytaczy innego
typu, nie pozwalajacych na uwolnienie powietrza po odtaczeniu narzedzia od sieci. Pozostawanie powietrza w narzedziu moze spowodowac strzat, mimo Ze jest ono odtaczone od
sieci, co moze stanowi¢ zagrozenie dla operatora i 0sob, znajdujacych sie w poblizu.

2.5) UZYWAC ARMATURY | PRZEWODOW wytrzymujacych cisnienie 150 psig (10,3 bar) lub 150% maksymalnego dopuszczalnego ciénienia dla danego narzedzia. Uzycie zwyklych
przewod6w moze ostabi¢ potaczenia z powodu zataman lub uszkodzen, co moze by¢ przyczyng spadku cisnienia a w konsekwencji nadmiernego odbijania sie narzedzia.

3) UZYWANIE ZLACZY (ZSZYWEK | SZTYFTOW)

3.1) NALEZY UZYWAC ZAWSZE ZLACZY typu, rozmiaru i tolerancji, DOZWOLONYCH DLA DANEGO NARZEDZIA. Zatadowanie nieodpowiednich ztaczy (zszywek badz sztyftow)
moze spowodowac zaciecie si¢ narzedzia, zlamanie ztacza, zmiane kierunku wprowadzenia ztacza w materiat i zmiang trajektorii strzatu.

3.2) NALEZY ZAWSZE SPRAWDZIC NARZEDZIE gdy jest ono stosowane do wbijania zszywek badz sztyftow o roznych diugosciach. Uzycie zaczy o nieodpowiedniej diugosci lub
zatadowanie réwnocze$nie zlaczy o réznych diugosciach moze spowodowa¢ nadmierne odbicia narzedzia w czasie strzatu, rézng gteboko$¢ whijania oraz mozliwo$¢ przebycia
materiatu, co moze spowodowa¢ zagrozenie zranienia operatora lub 0séb, znajdujacych sie w poblizu.

4) KONTROLA WSTEPNA NARZEDZIA

4.1) NALEZY SPRAWDZIC NARZEDZIE PRZED UZYCIEM i upewnié sie, czy potaczenia i mocowania sa prawidtowe. Ewentualne przecieki powietrza moga powodowaé spadki mocy i
nadmierne odbicia narzgdzia.

4.2) NALEZY SPRAWDZIG, CZY BEZPIECZNIK | SPUST FUNKCJONUJA PRAWIDLOWO:

a) Zawsze nalezy zaktadac, ze narzedzie jest zatadowany ztaczami, ktore moga by¢ wystrzelone w momencie podtaczenia do sprezonego powietrza. Dlatego zawsze lepiej jest usunacé
ztgcza z magazynka przed podigczeniem narzedzia do sieci zasilania.

b) Sprawdzi¢ codziennie dziatanie jezyka spustowego przed podiaczeniem narzedzia do sprezonego powietrza. Nie uzywa¢ narzedzia jezeli spust jest zgiety lub zacina sie.

c) Potaczy¢ nie zatadowane narzedzie do sieci sprezonego powietrza i dociska¢ bezpiecznik do powierzchni pracy pociagajac jezyka spustowego. W tym stanie narzedzie nie powinno
strzelag.

d) Skierowa¢ nie zatadowane narzedzie w bezpiecznym kierunku i naciska¢ na spust. Narzgdzie nie powinno strzelac.

W sytuacji gdy narzedzie strzelito podczas jednego z poprzednich przypadkéw, nalezy je odiaczy¢ od sieci sprezonego powietrza i zwréci¢ sie do serwisu. Narzedzia posiadajace
bezpiecznik na plycie prowadnicy (szczece gornej) sg oznakowane odwréconym trojkatem (V). Bezpiecznik ten pozwala strzelac tylko podczas przyciskania szczgki do powierzchni
pracy. Nie uzywa¢ narzedzia jezeli bezpiecznik jest zgiety, zablokowany lub przerobiony.

5) OGOLNE ZASADY OPEROWANIA NARZEDZIEM
/\@ﬁ 5.1) NIE CHWYTAC LUB PRZENIESC NARZEDZIA NACISKAJAC NA SPUST. Zawsze odiacza¢ przewod zasilajacy jezeli narzedzie musi byé przeniesione gdzie indziej.

%
; & Przypadkowe nacisniecie bezpiecznika przy wcisnietym spuscie moze spowodowaé nie przewidziany strzat, narazajac na niebezpieczefstwo operatora i 0séb w poblizu.
.

5.2) NIE OWIJAC NARZEDZIA PRZEWODEM ZASILAJACYM, gdyz moze to ostabi¢ szczelnoéé lub uszkodzi¢ potaczenie. Zawsze odigcza¢ przewdd zasilajacy sprezonego
powietrza jezeli narzedzie musi by¢ przeniesione gdzie indziej.




5.3) ZWOLNIC SPUST po wbiciu ztacza i nie naciska¢ go ponownie, dopoki narzedzie nie jest umiejscowione na powierzchni pracy i gotowe do nowego dziatania. Przypadkowy strzat
moze by¢ niebezpieczny dla operatora i 0séb w poblizu.

5.4) KIEROWAC ZAWSZE NARZEDZIE W BEZPIECZNA STRONE. Nigdy nie zaklada¢, ze narzedzie jest rozladowane. Upewni¢ sig aby nikt nie znajdowat sie na trajektorii zlgcza,
ktére moze nieprzewidzianie przebi¢ materiat i wydostac sie z drugiej strony, zagrazajac osobom znajdujacym si¢ w poblizu.

6) UZYWANIE NARZEDZI

i

/\@ﬁ 6.1) NIE NALEZY STRZELAC na krawedzi powierzchni pracy. Ziacze moze zeslizna¢ sie lub odbi¢, dosiegajac obecnych osob.

W 6.2) NIE NALEZY STRZELAC na zbyt twarde materialy lub w inne ziacza. Narzedzie i ztacza moga odbi sie, stwarzajac zagrozenie dla operatora i 0s6b w poblizu.

6.3) NIE UZYWAC NARZEDZIA w obecnosci substancji lub gazow fatwopalnych. Iskra przychodzaca od narzedzia moze spowodowaé pozar lub wybuch stwarzajac zagrozenie dla
operatora i 0s6b w poblizu.

6.4) TRZYMAC NARZEDZIE MOCNO, aby zachowac kontrole w razie jego niespodziewanego odbicia sie. Nalezy pozwoli¢ narzedziu lekko odbi¢ sie, uwazajac, zeby nie trafito na inne
ztacze lub na operatora.

6.5) ZWRACAC UWAGE, konczyny nie znajdowaly sie na powierzchni pracy narzedzia. Ztacze moze niespodziewanie przebi¢ materiat i wydostaé sie z innej strony, stwarzajac
zagrozenie zranienia operatora lub 0séb w poblizu.

6.6) NIE UZYWAC NARZEDZIA JAKO MLOTKA. Ziacze moze byé niespodziewanie wystrzelone w nastepstwie mocnego odrzutu wewnetrznych czesci narzedzia powodujac
zagrozenie dla operatora i 0sdb w poblizu.

6.7) NIE MODYFIKOWAC (PRZERABIAC) NARZEDZIA w zaden sposob. Nie autoryzowane przez Producenta zmiany moga spowodowaé ryzyko dla operatora i 0sob w poblizu.

6.8) UZYWAC ZAWSZE REKOMENDOWANE CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA.
Uzycie nieodpowiednich cze$ci moze spowodowac zagrozenia dla operatora i 0séb w poblizu.

6.9) ODLACZYC ZAWSZE NARZEDZIE OD ZASILANIA:

- w czasie zatadowania i roztadowania ztaczy

- kiedy narzedzie jest bez nadzoru

- W czasie naprawy

- w czasie odblokowania ztacza

- kiedy zmienia sie miejsce pracy lub uzycza narzedzie innym osobom.

Osoby nie upowaznione moga przypadkowo uruchomié narzedzie stwarzajac zagrozenie dla siebie i innych oséb.

6.10) ZACHOWAC PEWNA POSTAWE w czasie operowania narzedziem. Narzedzie moze odbié sie jezeli operator nie ma nad nim catkowitej kontroli.

6.11) NARZEDZIA POSIADAJACE BEZPIECZNIK DOCISKOWY LUB DOCISKOWY STALY nie moga by¢ uzywane w nastepujacych przypadkach:
- kiedy wykonywanie pracy wymaga uzycia rusztowan, drabin itp. sprzetow;

- kiedy narzedzie jest uzywane dla zamykania pudetek i skrzyn;

- na pojazdach i wagonach.

6.12) ROZLADOWAC MAGAZYNEK PO ZAKONCZENIU PRACY i po odiaczeniu narzedzia od zasilania. Obecno$¢ zlaczy w magazynku moze doprowadzi¢ do zaladowania w
nastepnym dziataniu ztaczy o innej dtugosci. Moze to spowodowac nadmierne odbicia, zbyt gtebokie wbijanie lub przybicie materiatu przy ponownym uzyciu narzedzia, stwarzajac przez
to zagrozenie dla operatora i innych oséb.

6.13) STOJAKI DLA MONTOWANIA NARZEDZI NA PODPORZE jak np. stét roboczy, musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby narzedzie byto solidnie
przymocowane do podstawy i zabezpieczone przed uszkodzeniem, znieksztatceniem lub przesunieciem.

7) URZADZENIA SPECJALISTYCZNE

Przed uzyciem nalezy dokona¢ wiasciwej konfiguracji narzedzi wyposazonych w dodatkowe akcesoria lub oprzyrzadowane. Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie akcesoria i urzadzenia
dziatajg zgodnie z ich opisem umieszczonym w instrukcji. Nalezy przeczyta¢ odpowiednie instrukcje obstugi lub skontaktowac¢ sie z serwisem.

B) SYSTEMY DZIALANIA

W celu dostosowania sie do réznych potrzeb i wymagan uzytkownikow, narzedzia pneumatyczne posiadajg kilka systemow dziatania. Operator musi w petni rozumie¢ charakterystyke
poszczegodlnych systeméw dziatania, zanim zacznie ich uzywac. Ponizej objasnione sa rézne systemy dziatania. Na wierzchniej stronie jest odsytacz do wiasciwego punktu instrukcji.
Numeracja jest taka sama jak na rysunkach dodanych do kazdego narzedzia w momencie sprzedazy.

1) Dziatanie (strzaty) pojedyncze
Narzedzie strzela za kazdym naci$nigciem spustu. Narzedzie nie posiada bezpiecznika na plytce prowadnicy (szczece gomej). Spust uruchamia bezposrednio narzedzie i musi by¢ nacisnigty dla oddania
kazdego strzatu. Po kazdym strzale nalezy zwolni¢ spust.

2) Dziatanie (strzaty) pojedyncze w serii
Spust i bezpiecznik musza by¢ uruchomione jednoczesnie, tzn. nalezy nacisna¢ spust po przytozeniu i docisnieciu szczeki narzedzia w odpowiednie miejsce. Nastepne strzaty moga by¢ wykonane dopiero
po tym jak spust powrdci do pozycji wyjciowej. Nie ma potrzeby odrywania bezpiecznika od powierzchni pracy.

3) Dziatanie (strzaly) w ciagtej serii
Ten tryb uniemozliwia oddanie strzatu w sytuacji gdy dociskamy bezpiecznik przy wyci$nietym spuscie.
Aby oddac¢ strzat nalezy najpierw docisna¢ bezpiecznik do powierzchni pracy a dopiero nastepnie wcisna¢ spust. Gdy bezpiecznik jest wcisnigty, nacisniecie spustu spowoduje oddanie strzatu. Po kazdym
strzale nalezy zwolni¢ zaréwno spust jak i bezpiecznik. Docisniecie bezpiecznika bez zwolnienia spustu uniemozliwi oddanie strzatu. Opisana kolejnos¢ (docisnaé bezpiecznik / weisna¢ spust / oddac strzat
/ unie$¢ narzedzie / zwolni¢ spust) nalezy powtarza¢ przy kazdym strzale.
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Ten system dziatania jest odpowiedni, je$li wymagane jest precyzyjne umieszczenie ztacza na powierzchni roboczej a takze przy ograniczonej przestrzeni pracy utrudniajgcej mozliwosci manewru lub gdy
nie mozna sobie pozwoli¢ na odbicie pistoletu do oddaniu strzatu. Ten tryb pracy jest rowniez przydatny, jesli operator musi czesto zmienia¢ pozycje podczas wykonania potaczen a narzedzie musi by¢
mocno dociéniete do powierzchni pracy by wbi¢ ostrze ztacza.

4) Dziatanie (strzaty) kontaktowe

Ten system dziatania (okreslany tez jako ,strzat miotkiem”), umozliwia oddanie strzatu kiedy spust jest naciskany a bezpiecznik jest uruchomiony dociskiem na powierzchnie pracy albo gdy spust jest
naci$niety a bezpiecznik jest przyciskany do powierzchni pracy. W tym systemie zaréwno spust jak i bezpiecznik musza by¢ uaktywnione do oddania kazdego strzalu, ale obojetnie w jakiej kolejnosci.
Spust moze by¢ wcisniety podczas gdy bezpiecznik jest umieszczany w kolejnych pozycjach do strzatu tzw. ruchem odskokowym, ktéry wykorzystuje odbicia narzedzia aby wspomac utozenie pistoletu do
nastepnego strzatu.

System kontaktowy jest przydatny przy pracach wymagajacych szybkiego i czgstego whijania ztaczy bez precyzyjnego ich umieszczenia, np. przy przybijaniu tapicerki, pokrycia dachéw, podidg, obijaniu
$cian, i innych pracach, gdzie tatwo mozna kontrolowa¢ odbicia narzedzia i wykorzystac je do kolejnych strzatéw.

5) Dziatanie (strzaty) ciagte
W tym systemie strzaly sa oddawane bez przerwy dopoki wcisnigty jest spust. Narzedzie pracujace w tym systemie nie posiada bezpiecznika na ptycie prowadnicy (szczece gérnej).

6) Dziatanie (strzaly) w ciagtej serii
Spust i bezpiecznik musza by¢ wcisniete, ale w dowolnej kolejnosci. E tym systemie strzaly s oddawane tak dtugo, jak spust i bezpiecznik sa wciniete.

-) C.T./S.S (system specjalny)

Jest to opatentowany system pozwalajacy wybiera¢ pomiedzy systemem strzat na kontakt oraz systemem strzat w ciagtej serii, w zaleznosci od potrzeb.

Zeby wybra¢ system strzaf na kontakt nalezy przekrecié czerwong glowke serwozaworu tuz ponizej spustu, do pozycji pionowej, oznaczonej ,up” (do gory). Aby powrdci¢ do pracy w systemie strzaf w
ciagtej serii, przekreci¢ glowke do pozycji poziomej ,down” (dét). Zeby zablokowaé czerwong gtéwke serwozaworu w systemie strzat w ciggfej serii, obroci¢ ja o 180 stopni tak aby ptaska powierzchnia
serwozaworu zwrécona byta w strong uchwytu narzedzia. By powréci¢ do systemu strzaf na kontakt z zablokowanego systemu strzaf w ciggfej serii, nalezy obroci¢ ptaska powierzchnig serwozaworu w
strone przodu narzedzia i przekreci¢ gtdwke serwozaworu do pozycji ,up” (géra).

C) UZYCIE NARZEDZI
NARZEDZIE WINNO BYC UZYWANE | STOSOWANE ZGODNIE Z JEGO PRZEZNACZENIEM.

Przed uzyciem nalezy uwaznie zapozna¢ si¢ z instrukcja i zaleceniami odnos$nie srodkow bezpieczenstwa. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem lub punktem
serwisowym.

1) NALEZY UPEWNIC SIE, ZE:

- wybrane ztacza sg odpowiednie dla zadanego zastosowania

- ztacze spetnia wymogi okreslone przez Producenta narzedzi

- nie brakuje zadnego wyposazenia ochronnego

- sie¢ sprezonego powietrza spetnia wszystkie wymagania narzedzi oraz warunki bezpieczefstwa

2) SPOSOBY LADOWANIA
Nigdy nie tadowac ztaczy pociagajac na spust. Prosimy odnosi¢ si¢ do charakterystyk opisanych na rysunku technicznym narzedzia.

2.1) LADOWANIE Z DOLU ,,.BOTTOM LOADING”

Weisna¢ zatrzask z tylu magazynku i przesunag $lizgacz do tytu. Jesli magazynek sam sig nie otworzy obréci¢ narzedzie tak aby magazynek byt w pozycji pionowej, co utatwi jego otwarcie.
Wiozy¢ pakiet ztaczy do magazynka, umieszczajac je na szynie ramionami w dot.

Przesuna¢ $lizgacz do przodu az zamknie si¢ zatrzask magazynka. Narzedzie jest gotowe do uzycia.

Sztyfciarki i narzedzia z systemem regulacji dtugosci ztaczy

Sztyfciarki: Malym palcem reki, trzymajacym narzedzie, pociagnag zatrzask. Przesuna¢ czerwony plastikowy ogranicznik od strony tylnej prowadnicy, wyciagnaé $lizgacz.

Sprawdzi¢ czy pret prowadnicy jest usytuowany jezyczkami do gory i na torze odpowiednim do dlugosci sztyftéw (przeczyta¢ naklejke na tylnej czesci narzedzia). Jezeli pret nie jest prawidiowo
umieszczony, narzedzie moze czesto si¢ zacinac.

Po umieszczeniu sztyftéw ostrzami do dotu, pchnaé do przodu $lizgacz do zablokowania zatrzaskiem. Wiozy¢ ponownie czerwony ogranicznik do prowadnicy.

Gwozdziarki do gwozdzi falistych (,,CF”): Nacisna¢ na zatrzask i otworzy¢ magazynek. Trzymajac naciniety zatrzask wyciagna¢ sworzen i wiozy¢ go na zadang wysokos¢. Po zatadowaniu zwolni¢
zatrzask i zamkna¢ magazynek. Niewtasciwe utoZzenie sworznia wyciagnaé¢ drazek moze spowodowaé zacinanie sie i nieregularne dziatanie narzedzia.

2.2) LADOWANIE Z GORY ,, TOP LOADING”

Przesunag¢ popychacz do tytlu magazynka i obroci¢, az tapka wejdzie w nacigcie prowadnicy. Umiesci¢ zszywki na szynie, albo unie$¢ gwozdzie lub sztyfty wewnatrz prowadnicy miedzy dwoma szynami.
Lekko pociagna¢ popychacz do tytu i obréci¢ w dot tak, aby klapka wyszta z nacigcia prowadnicy. Delikatnie przesuna¢ popychacz do przodu, tak daleko jak to mozliwe, do kofica suwu. Ztacza nie powinny
by¢ luzno utozone gdyz moze to spowodowa¢ ztamanie sie pakiety i w konsekwencji pézniejsze zacinanie sig narzedzia.

Gwozdziarki na gwozdzie taczone w pasy ,RHN” i ,HHN”

Pociagna¢ do tylu popychacz gwozdzi, az sie zatrzasnie za zaopatrzonym w sprezyne trzpieniem z tylu do magazynka.

Wihozy¢ pakiet gwozdzi do centralnego kanatu i przesuna¢ do przodu w strong prowadnicy narzedzia. Przesuna¢ popychacz do tytu i weisnaé przycisk po zewnetrznej stronie magazynka aby zwolni¢
sprezyne. Przesuna¢ popychacz do przodu az bedzie dotykat gwozdzi. Przesuwac popychacz delikatnie aby nie uszkodzi¢ pakietu gwozdzi, gdyz moze to spowodowaé zacinanie sie narzedzia.

2.3) LADOWANIE BOCZNE ,,SIDE LOADING”

Sztyfciarki z magazynkiem aluminiowym:

Nacisna¢ na zatrzask, zwolni¢ popychacz ciagna¢ go delikatnie do tytu. Wiozy¢ pas sztyftéw z tebkami do prowadnicy, ostrzami do dotu. Lebki powinny znajdowaé sie w jednym z rowkéw prowadnicy.
Jezeli nie trafiaja one na rowek, wystarczy podnies¢ pakiet o kilka milimetréw, az febki wejda do najblizszego rowka. Zamkna¢ delikatnie magazynek, uwazajac zeby pakiety sztyftow nie naktadaly sig na
siebie.

Sztyfciarka z magazynkiem magnesowanym
Nacisna¢ na zatrzask w tylnej czeSci magazynka i pociagnaé delikatnie suwak do tytu. Wiozy¢ pakiet sztyftow tebkami do rowka znajdujacego sie w gérnej czesci prowadnicy. Przesuna¢ sztyfty do przodu
do oporu i zamkna¢ delikatnie suwak. W sztyfciarkach z pochylonym magazynkiem, po zamknieciu suwaka zwolni¢ docisk w koricu magazynka i przesuna¢ go delikatnie dopoki nie dojdzie do sztyftow.

2.4) GWOZDZIARKI BEBNOWE ,,COIL”

Nacisna¢ zatrzask i przesuna¢ drzwiczki pojemnika. Podnie$¢ pokrywke magazynka i sprawdzi¢ czy plyta gwozdziowa jest we wiasciwej pozycji do zadanej do dtugosci gwozdzi.

Aby ustawic ptyte gwozdziowa gwozdziarek bebnowych lekkich (do 65 mm diugosci gwozdzia), nalezy nacisna¢ lekko gatke i delikatnie ja obraca¢, jednocze$nie przesuwajac ja w gore lub w dot. W
gwozdziarce cigzkiej (do gwozdzi od 65 mm) lekko obraca¢ gatka, umieszczajac ja w pozycji odpowiedniej do zadanej dtugosci gwozdzi. Sprawdzic stabilno$¢ ustawienia i zatadowac rolke gwozdzi.
Whprowadzi¢ recznie pierwsze gwozdzie do prowadnicy, uwazajac by gtowki gwozdzi znajdowaly sie we wiasciwym rowku. Wsuna¢ pierwszy gwézdz migdzy zeby pojemnika, zwracajac uwage aby druty
kolektujace gwozdzie byly umieszczone we wiasciwych kanatach. Dla gwozdzi kolektowanych tasma plastikowa, po zamknieciu drzwiczek nalezy sprawdzi¢ czy tasma wiasciwie wychodzi z otworu w
przedniej cze$ci prowadnicy. Zamkna¢ pokrywke magazynka i upewni¢ sie, aby plastikowy zabek tasmy zaczepiony na pionowej stronie prowadnicy. Je$li zabek ten nie jest zaczepiony, gwozdziarka moze
si¢ zacinac albo magazynek moze sig otworzy¢, jesli narzedzie bedzie trzymane poziomo lub do géry nogami.

2.5) SZTYFCIARKI POCHYLONE z tadowaniem z typu ,,0OTHER”
Nie odciagajac popychacza wiozy¢ pakiet sztyftow tylnym otworem. Nastepnie przesuwa¢ popycharz do tytu, naciskajac na przycisk. Kiedy popychacz minie pakiet sztyftow, zwolni¢ przycisk i popychacz.
W ten sposdb popychacz przylgnie do sztyftéw i zataduje narzedzie.
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3) ODBLOKOWANIE NARZEDZIA

NALEZY ZAWSZE ODLACZYC DOPLYW SPREZONEGO POWIETRZA PRZED PODJECIEM PROBY ODBLOKOWANIA NARZEDZIA Wyja¢ zlacze, ktére zablokowato przy pomocy szczypcéw lub
wkretaka, uwazajac aby nie uszkodzi¢ narzedzia. Jezeli ztgcze jest zablokowane w prowadnicy, nalezy zapasowym zbijakiem wypchna¢ toczek do gory. Zdemontowac niezbedne czesci aby uzyskac
dostep do miejsca, gdzie sie znajduje zablokowane ztacze. Delikatnie usuna¢ ztacze, nie uzywajac nadmiernej sity.

UWAGA: Niektore modele narzedzi posiadajg specjalng konstrukcje, pozwalajaca na automatyczne usuwanie zablokowanych ztaczy. Nalezy najpierw sprébowa¢ usuna¢ blokujace ztacze przy uzyciu tego
systemu, przed uzyciem narzedzi z zewnafrz.

D) DANE TECHNICZNE | AKCESORIA

Dane techniczne dotyczace narzedzia znajduja sie w folderze, zataczonym do niniejszej instrukji.
Folder zawiera:

str. 1) Rysunek techniczny narzedzia

str. 2) Deklaracje o zgodno$ci z normami

str. 3) Parametry techniczne narzedzia, wymiary ztaczy, dane o wibracji i hatasie

str. 4) Wykaz czeci i zalecanych czeséci zamiennych

E) ZASILANIE | PODLACZENIE DO SPREZONEGO POWIETRZA

Przeczytaé pierwsze 5 punktéw rozdziatu ,,A” dotyczacych bezpieczenstwa

AKCESORIA: Zainstalowac¢ gwintowane przytacze ze swobodnym przyptywem, pozwalajacym spuscic sprezone powietrze po odtaczeniu narzedzia od przewodu zasilajacego.

PRZEWODY: Przewod zasilajacy powinien posiadac¢ $rednice wewnetrzna min. 1/4”(6,3 mm) oraz max. diugos¢ do 5 m. Jezeli przewdd jest dtuzszy niz 5 m, jego Srednica musi by¢ wieksza
aby zapewni¢ odpowiednie zasilanie powietrzem. Nalezy uzy¢ przewodu o $rednicy min. 5/16” (8 mm) przy dtugosci do 8 m lub 3/8” (9,5 mm) przy dtugosci do 16 m. Zawsze nalezy
uwzgledni¢ strate ciSnienia przy nadmiernie diugim przewodzie, co moze mie¢ wplyw na wydajnos$¢ narzedzia.

ZASILANIE: Czyste, naolejone powietrze, z regulacja ci$nienia. Linia zasilania powinna by¢ wyposazona w sprezarke z filtrem powietrza, smarownice olejowa, odwilzacz oraz regulator

ci$nienia. Nalezy sie upewni¢, ze minimalne ci$nienie pobierane z sieci jest wystarczajace do wbicia ztaczy, poniewaz ci$nienie w zbiorniku powoli spada, az do momentu wiaczenia sie
zaworu niskiego ci$nienia na sprezarce.

F) KONSERWACJA

- Nie strzela¢ gdy narzedzie nie jest zatadowane. Przy pustych strzatach dziatajg duze sity na cze$ci wewnetrzne, co moze powodowaé przedwczesne zuzywanie sig narzedzia.

- Kontrolowa¢ sie¢ sprezonego powietrza i regularnie usuwac wilgo¢ zbierajaca sie w uktadzie: filtr — odwilzacz — olejacz. Nadmierne zbieranie sie wilgoci powoduije korozje, zmniejszenie mocy i zywotnosci
narzedzia.

- Uzywa¢ wytacznie oleju przeznaczonego do narzedzi pneumatycznych. Inne rodzaje olejéw moga si¢ pieni¢ pod duzym cignieniem i wptywac negatywnie na dziatanie narzedzi. Uregulowa¢ smarowanie
tak, by mgietka oleju skrapata sie powoli (2 - 3 krople na kazde 4 godziny pracy).

- W celach serwisowych oraz zaopatrzenia w czg$ci zamienne nalezy zwraca¢ sig do dystrybutora lub autoryzowanego punktu serwisowego. Uzycie czesci nie pochodzacych od Producenta lub dokonanie
naprawy w nie autoryzowanym warsztacie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia a takze utrate gwarancii.

- Jezeli narzgdzie nie jest uzywane przez dluzszy czas, nalezy zakry¢ wlot powietrza i chroni¢ je przed skrajnymi temperaturami oraz wilgoci. Narazenie narzedzia na dziatanie skrajnych temperatura moze
by¢ przyczyna skraplania si¢ wilgoci a w rezultacie korozji i zmiany wtasciwosci niektérych czesci i komponentow.

G) EWENTUALNE PROBLEMY | SPOSOBY ICH ROZWIAZANIA
Proste problemy mogace wystapi¢ w trakcie eksploatacji narzedzi oraz sposoby ich rozwigzania przedstawiono w tabeli.

OBJAWY PRZYCZYNY ROZWIAZANIE
1. Narzedzie nie strzela, nie stycha¢ dzwigku 1a Nie ma zasilania sprezonego powietrza 1a Sprawdzi¢ sprezarke i podtaczenie do linii
zasilania
2. Przeciek powietrza z pokrywy, gdy narzedzie 2.a Uszkodzony amortyzator 2.a Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
jest podtaczone do zasilania ) . . o
2.b Uszkodzony O-ring pokrywy 2.b Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
3. Wyciek powietrza ze spustu, gdy narzedzie jest |3.a Uszkodzona uszczelka lub O-ring 3.a Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
podtaczone do sieci
4. Narzedzie strzela ale nie wbija ztacza 4.a Pusty magazynek 4.a Sprawdzi¢ i ewentualnie zatadowa¢ magazynek
4.b Uszkodzony O-ring R ttoka prowadnicy 4.b Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
4.c Zbyt niskie ciSnienie powietrza 4.c Zwigkszy¢ cisnienie
5. Powietrze ucieka z nosa gdy narzedzie jest 5.a Zuzyty amortyzator 5.a Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
podtaczone do sieci
6. Zbijak zatrzymuije sie zbyt nisko 6.a Uszkodzony O-ring ttoka prowadnicy 6.a Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
7. Zbijak wysuwa sie zbyt daleko od nosa 7.a Uszkodzony amortyzator 7.a Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
8. Ziacza sq zgiete 8.a Ztacze nie jest odpowiednie 8.a Zatadowac wlasciwe ztacza
8.b Zbijak jest uszkodzony 8.b Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
8.c Narzedzie jest niewtasciwie zatadowane 8.c Sprawdzi¢ sposéb zatadowania
9. Zigcze white czesciowo 9.a Za niskie ci$nienie powietrza 9.a Uregulowac cinienie podwyzszajac za kazdym
razem o 0,5 bar (7,25 psig)
9.b Uszkodzony O-ring ttoka prowadnicy 9.b Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
9.c Uszkodzony zbijak 9.c Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
10. Ztacze nie jest strzelane za kazdym razem 10.a  Zaniskie ci$nienie powietrza 10.a  Uregulowa¢ cisnienie podwyzszajac za kazdym
razem o 0,5 bar (7,25 psig)
10.b  Uszkodzona sprezyna popychacza 10.b  Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
10.c  Uszkodzony O-ring tloczka 10.c  Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
10.d  Uszkodzona sprezyna tloka podajnika 10.d  Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢
11. Ztacze wbite zbyt gteboko 11.a  Cisnienie jest za wysokie 11.a  Obnizy¢ ciénienie 0 0,5 bar (7,25 psig)za kazdym
razem
11.b  Zuzyty amortyzator 11.b  Sprawdzi¢ i ewentualne wymieni¢




