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Le fissatrici pneimatiche sonostate pogettate in riferimento alla nema euopea pEN 72-13 e aquédla americare ANS| SNT-101-1993

A) NORME DI SICUREZZA

Prima d caricare, manovrare, utilizzare, regolare o riparare la fissatrice, 'operatore ei suoi immediati supeiori devoro leggere attertamente e comprendere le istruziori e le etichette
riguardanti la sicurezza.

Prerdere senypre tutte le precawzion necessarie a wn s0 sicuro ed acertarsi chetutte le persone peserti ndla zona d lavoro indbssno d ecuipaggiamerti di protezione
adeguati. Non utilizzare la macchinase tali istruziori nonsonostate recepite e né caso in cui nonsia presente sulla macchinal'etichetta “WWARNING” O “DANGER'. In gesto caso
contattare il distributore pit vicino, il Costruttore ol'indrizzo riportato sul retro deé presente maruale, oppure rivolgersi al Senvizio di Assistenza.

1) SISTEMI DI PROTEZIONE INOMIDUALI
INDOSSARE TUTTI | SISTEM DI PROTEZIONE NECESSAI AL TIPO DI APRICAZIONE IN CORSO. | mancato adenpimerto d tale dspasiziore pud compatare seri rischi per l'incolumita
dell'operatore edi chi si trovi ndle vicinarze.

1.1) INDOSSARE OCCHIALI DI PROTEZIONE con protezioni frontali e laterali approvati dagli organismi ufficiali (ISO, EN) durante utilizzo e manutenzione della macchinae
nell'areadi lavoro.
Contrawenire atale disposizione pudcomportare eri rischi a causadi schegge, fissaggi o particelle vaganti.

1.2) INDOSSARE RROTEZIONI PER L'UDITO quando si lavora nei pressi della macchina. Un'esposizione ripetuta ecostante d rumore senza protezioni pud pgovocare
sordita o comunqe calo cellafunzione uditiva.

1.3) INDOSSARE UN @ASCO DI PROTEZIONE nel caso in cui la fissatrice sia usata per applicazioni particolari che comportano un orientamento della stessa o
dell'operatore verso I'alto. Indossare un casco d protezione anche per lavori su scafalature, piattaforme rialzate, scale o soffitti, da cui possonoanche cadere ogggetti. |l
mancato adempimento di questa disposizione da parte degli operatori e delle altre persone presenti nelle vicinanze puo comportare sai rischi nonsolo a causa della
caduta di oggetti o materiali vari, ma anche per un contatto dretto conle sesse macchine fissatrici.

2) COLLEGAMENTO ALL'ARA COMPRESSA

-

2.1) NON LBARE MAI COVBUSTIBILI OALTRI GAS IN PRESSIONE.

Utilizzare sltanto aria secc e pulita per I'alimentazione. L'uso d qualsias altrafonte che non sia aia compressa pud povocare esplosione @n i conseguenti rischi per
I'incolumita delle persone winvolte. Le macchine pneumatiche non cevonoessere mllegate afonti di aria compressa de potenzialmente possa eccedere 200 psig 013,7
bar.

2.2) NON SUPERARE MAI LA PRES 3ONE MASSMA raccomandata. Assicurarsi che I'indicatore di pressione funzioni correttamente econtrollare frequentemente che non
si stia superando la pressone massima @nsentita. Eccedere mn la pressione puo comportare profondita di penetrazione ecessve nonché attraversamento del
materiale eusura precoce dei comporenti dellafissatrice @n conseguente rischio d ferite dovute a fissaggi e materiali vaganti.

2.3) Assicurarsi che LA PRESIONE MINIMA SIA ADEGUATA a piantare il fissaggio. Far scendere la pressone al unvalore inferiore aquello necessario puocomportare
unaumento del rimbalzo dellafissatrice.

2.4) UTILIZZARE SBYPRE RACCORDI CON ATTACGO MASCHIO per evitare che dl'interno cella fissarice rimanga aiain pressione una \oltache ess sia stata gaccata
dalla linea di alimentazione. Non usare mai attacchi femmina, oppure di qualsias altro tipo che impedisca lo scarico dell’aria non appena si scollega la fissatrice
dall’alimentazione. Serimane aia all'internola fissatrice puo ancora sparare unfissaggio dopoche I'alimentazione éstata scollegata, arrecandoseri danni all’operatore e
achi dovesse trovarsi nelle vicinanze.

2.5) UTILIZZARE ATTACCHI, RAGCORDI e TUB! in gado d soppatare una pressione di 150 psig (10,3 bar) oppue il 150% della pressione massima mnsentita alla
fissatricein tutta sicurezza, qualunque salapiu ata Le normali sollecitazioni di usura possono indebolire gli attacchi provocandorotture premature ed improvvisi cdi di
pressione con conseguente aumento del rimbalzo.

3) ASSAGQ UTILIZZATI

3.1) USARE SHB/PRE FISSAGGI del tipo, delle dimensioni e nelle tolleranze SPECIFICATI PER LA MACCHINA. L'inserimento d fissaggi non adatti pud povocare
inceppamenti, rottura della testa del fissaggio stesso, efo perdita di guidadurante lo sparo, col rischio d noncontrollarne piul latraiettoria. Contattare il Servizio Assistenza
per richiedere informazioni sul piu vicino dstributore di fissaggi.

3.2) CONTROLLARE SEBVPRE LA MACCHNA prima di ricaricarla wn fissaggi di diverse dimensioni. L'utilizzo di unalunghezza sbagliata puo comportare un aumento del
rimbalzo, un'eccessiva penetrazione di sparo, una rottura del piano d lavoro e la possibilita di attraversamento del piano stesso, col conseguente rischio di colpire
I'operatore o chi gli sta accanto.

4) CONTROLLI PRELIMINARI

4.1) CONTROLLARE LA FISSATRICE FRIMA DELL'USO ed asscurarsi che le viti di serraggio siano ken strette. Le conseguenti perdite d’aria passonocomportare cli di
potenza ed aumenti del rimbalzo.

4.2) CONTROLLARE IL BUON AZIONAVENTO DELLA SICURAE DEL GRILLETTO per essere certi del corretto funzionamento della macchina:

a) Supporre sempre dhe la fissatrice contenga fissaggi. La macchina puo espellere un fissaggio nel momento in cui € collegata all'aria dmpressa. Per questo motivo &
sempre meglio togliere i fissaggi dal caricatore primadi collegarlo all’aria.

b) Ispezionare giornalmente il movimento del grilletto conlafissarice nonancoracollegata. Non uilizzare lamacchinaseil grilletto € piegato o Hoccao.

c) Collegare la fissatrice s@rica dl'aria cmpressa eappoggdare completamente la scura contro il piano d lavoro senza premere il grilletto. In questa condzione la
fissatrice non deve arare.

d) Puntare lafissarice saricaverso uradirezione non gericolosa epremereil grilletto. Lafissarice non deve sparare.

€) Se lafissatrice dovesse sparare durante una delle prove precedenti, scollegarla dall’aria compressae rivolgersi al Servizio d Assistenza. Le fissatrici dotate di sicura
tastatore sonomarcate con untriangolo invertito (N) poggato su unvertice. La sicura tastatore permette di sparare solo dopoche il naso della fissatrice viene premuto
contro il piano d lavoro.

Non utilizzare lafissatrice an unasicurache sa piegata, bloccaa o manomessa.

5) NORME GENERALI DI FUNZIONAVENTO
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5.1) NON IMPUGNARE O TRASFORTARE FISSATRICI A GRILLET TO PREMUTO. Staccare sempre il tubo d alimentazione selafissatrice deveessere trasportata altrove.
Un contatto accidentale n la scura mentre il grilletto € premuto pud povocare lo sparo imprevisto d un fissaggio, con conseguenti rischi per I'operatore o altre
persone.

5.2) NON TRASCINARE LA FISSATRICE DAL TUBO DELL'ARA per nonindebalirne la gruttura edanneggiarne i collegamenti. Scollegare la fissatrice dall’alimentazione
se lastessa deve essere trasportatain urialtrazonadi lavoro.



5.3) RILASCIARE COMPLETAMENTE IL GRILLETTO dopoaver piantato unfissaggio, e non pemerlo d nuovo finché la fissarice nonsia gata posizionata sul piano d
lavoro, pronta per una nuovaoperazione. Uno sparo accidentale pud risultare molto pericoloso per I'incolumita dell’operatore o d chi gli stiavicino.

5.4) ORIENTARE SHEVPRE LA FISSATRICE IN DIREZIONI SICURE per I'incolumita delle persone. Mai suppare che la fissatrice sa scarica Assicurarsi sempre che
nessuno sia sulla possibile traiettoria di un fissaggio, il quale puo accidentalmente atraversare il materiale efuoriuscire dall’altro lato. Un fissaggio in volo libero puo
provocare ferite gravi alle persone colpite. Non considerare la fissatrice un gocattolo, bensi unostrumento d lavoro.

6) FUNZIONAVENTO/ APPLICAZIONI

6.1) NON SPARARE su unospigolo del piano d lavoro. Ilfissaggio puosfuggre el assumere direzioni incontrollate oppure rimbalzare dal piano, colpendole persone
presenti.

6.2) NON SPARARE su materiali troppoduri o sopra dtri fissaggi. Lafissatrice o ancheil fissaggio passonorimbalzare dal piano d lavoro, provocandoferite dl’operatore
ed alle persone presenti nelle \icinanze.

6.3) NON LBARE LA FISSATRICE in presenza di sostanze o gas infiammabili. Un’eventuale scintilla proveniente dalla fissatrice potrebbe innescare un incendio o
un'esplosione, provocando ferite gravi all’'operatore ed alle persone presenti nelle vicinanze.

6.4) IMPUGNARE SALDAMENTE LA FISSATRICE per mantenerne il controllo in caso d rimbalzo improvviso. Lasciare che la fissarice rimbalzi leggermente,
controllandore i movimenti per evitare the essaricada su un altro fissaggio o su una parte del corpo cEll’operatore.

6.5) TENERE SBMPRE gli arti e le dtre parti del corpo LONTAN dal piano di lavoro. Un fissaggio pdrebbe rimbalzare o attraversare una zona del materiale fuoriuscendo
inaspettatamente da un'altra direzione e provocare ferite.

6.6) NON USARE LA FISSATRICE COME MARTELLO per lavorare sul piano d lavoro. Un fissaggio pdrebbe essere gparato accidentalmente in seguito ad un forte
contraccolpo subito dagli organi interni della macchina, ferendol’operatore o le persone presenti in zona.

6.7) NON MODIFICARE MAI LA FISSATRICE in alcun modo. Modifiche nonautorizzate dal Costruttore possonocreare situazioni di rischio e provocare ferite dl’operatore o
alle persone presenti nelle vicinanze.

6.8) UTILIZZARE SEVPRE RICAVBI ED ACESSDRI CONSIGLIATI.

L'uso d parti nonadatte pud creare stuazioni di rischio per I'operatore o le persone presenti nelle vicinanze

6.9) STACCARE SBVPRE dall'alimentazione lafissatrice:

- durante caricamento e scaricamento dei fissaggi;

- quandolafissatrice eincustodita;

- durante lamanutenzione;

- risolvendo uninceppamento;

- quandosi cambialuogo d lavoro ola g presta al altri operatori.

Persone nonautorizzate potrebbero inavvertitamente tentare di azionare la macchinaarrecando danni a sestessi e a altri.

6.10) MANTENERE SEVPRE UNA POSIZIONE di equilibrio STABILE durante il funzionamento della fissatrice. Non rischiare che la macdina rimbalzi improvvisamente
guando nonsi € dcuri di poterlacontrollare con padronanza as®luta.

6.11) Le fissatrici dotate di dispositivo per attuazione a @ntatto oattuazione acontatto continuanon devono essere usate nei seguenti casi:

- quandocambiare da una posizione di fissazione ad urialtracomportal’'uso d ponteggi, scae, gradini o costruzioni assomiglianti ascale, p.e. intelaiatura di tetti;

- quandovengono tilizzate per chiudere scaole o casse;

- su veicoli e vayon.

6.12) SMVUOTARE IL CARICATORE DOPO L'USO e dopo ave scollegato la fissarice dall’alimentazione. La presenza di fissaggi nel caricatore pud comportare un uilizzo
dellalunghezza sbagliata per I'operazione successiva, con conseguente cmportamento imprevisto daparte dell’'operatore: passono verificarsi rimbalzi o attraversamenti
del materiale di lavoro a cauisa di un'eccessiva profondta di penetrazione. Rimbalzi improwvisi e fissaggi vaganti possono comportare eri rischi per I'incolumita
dell'operatore edi altre persone winvolte.

6.13) | MONTANTI PER IL PIAZZAMENTO DEL LE FISSATRICI SU UN SUPPORTO, per esempio un banco di lavoro, devono essere disegnati e costruiti dal produttore del
montante in modoche lafissarice possa essere ancoratain modosicuro per I'uso inteso, evitando qundi danneggiamento, distorsione o spostamento.

7) SISTEM SPECIALI
Le macchine date d accessori 0 sistemi speciali devonoessere sistemate ndla corfigurazione richiesta prima d essere utilizzate. Assicurarsi sempre che tutti i sistemi e gli accessori
funzionino ndla mariera illustrata nd manude di istruzioni specifico. Non tentare d utilizzare la macchinase nonsi ha familiarita col sistema mortato sulla stessa. Leggere le gopasite
istruzion oppure rivolgersi ai Centri di Assisterza per maggori informazioni.

B) SISTEMI DI ATTUAZIONE

Le fissatrici preumatiche sono dsponibili con uncerto rumero d sistemi di attuazione, pe potersi adeguae alle preferenze dedi utilizzatori ed alle necessta richieste per ogni singda applicazione
L'opeatore e suoi diretti resporsahli devono capire bere i principi di funzionanerto dé sistema di attuaziore che intendk utilizzare prime.di mettersi al lavoro.

Le numerazion indcate d seguito hanro lo stesso numero identificativo ripatato sul disegnoesploso relativo dla singda fissatrice, per cui bisognariferirsi alle particolari caratteristiche déa macchina
acquistata:

1) Attuazionesingola

Vienespaato unfissaggio ogni volta chesi preme il grilletto; la macchina epriva di sicura tastatore.

Il grilletto aziona dettamente la fissatrice edeve essere premuto per ogni operazione d fissaggio. Tale modalita qperativa comporta l'immedato rilascio dé grilletto do lo sparo di unfissaggdo.

2) Attuaziore singda sequenziale

Il grilletto ela sicura devono essere attivati in modoche draverso il grilletto verga dtuaa unasola opeazione d fissaggio, dopocheil naso ddla fissatrice estato goplicato nella paizioneutile per
sparare il fissaggo. Qudsiasi operazione successiva IO essere eseguta soltanto dopoche il grilletto & stato ripatato dla posizione dpaterza. Non enecessario staccare la sicura da pianodi lavoro.
3) Attuaziore sequenziale completa

Nonpossoro essere sparati fissagyi se si schiaccia la sicuramertre il grilletto € ga stato dtivato.

In tale modalita qperativa, la sicura deve essere schiacciata contro la supeficie di lavoro prima d attivare il grilletto. Per sparare un fissaggio, dgoo aver schiacciato la sicura, va premuto anche il grilletto,
che cbve essererilasciato dopo ogirsingda geraziore di sparo. Se invece la sicura viene ripremuta sulla supeficie d lavoro senzarilasciare il grilletto, oppure se la sicura viene martenuta premuta sulla
supeficie di lavoro eil grilletto viene rilasciato e azionao nuwamerte, la mecchina norspara. La sequenza descritta (schiacdare la sicura/ premere il grilletto / sparare / sollevare la macchina / rilasciare
il grilletto) va ripetuta per ogni operazione d sparo.

Questa moddita d sparo € ad#a per appicazioni che richiedono m pasizionanerto preciso, su zore ristrette ospazi che limitino la mareggevolezza edimpediscarp all'operatore di assecondae il
rimbazo della fissatrice, oppure quardo vi sia la necessita di variare frequertemente la sizione d lavoro.

4) Attuaziore a cortatto

Corsiste rel cosiddetto sparo “a martello” quandosi mantiene premuto il grilletto e si attua la sicura con uninmpatto sul piaro di lavoro, oppure ndla modaita di attuazione singda sequenziale quadola
sicura vieneschiacciata pima d attivare il grilletto.



Il grilletto e la sicura devono essere aziondi per ogri singola operazione, con adine d attuazione ron specificato. Ricorrendoa tale modalita operativa, il grilletto pud rimanere attivato mertre la sicura
viere ripeutamerte premuta contro il pianodi lavoro con ura sequerza di rimbazi successivi corfisporderti adogri opeazionedi sparo.

La stessa modalita d attuazione pudanche essere di tiposingda sequenziale, e nan richiece che il grilletto vengafatto ritornare dla posizioneiniziale per ogn operazionedi sparo.

L'attuazionea contatto € adatta per applicazioni che richiedonomarovre rapide eripeitive ma nan di particolare precisiore, come per copeture di tetti 0 paimertazioni, pareti, oppure altre apgicazioni
per cui il nameale rimbalzo dela macchina puo essere utilizzato per facilitare il pasizionamerto della stessa pe I'operazioneimmedatamente successiva.

5) Attuaziore continua

Le opeazioni di fissaggo vengano svolte fer tutto il peiodoin cui i grilletto rimane #ivato. Lafissatrice € priva d sicura tastatore.

6) Attuaziore continuaseqenziale

Il grilletto e la sicura devoro essere etrambi attivati senza unordine ben peciso, e le qoerazion di fissaggo cortinuano per tutto il tempo in cui i grilletto e la sicura rimangano ativati.

-) CT./S.S. (sistema speciale)

Sitratta d un sistema brevettato che consente d selezionare la modadita di spao acontatto (0 a martello), a patire da urattuazione sequenziale completa, a secorda détipo d appicazione

Per selezionare la moddita amartello (Contact Trip), inserire il cappellotto rosso sul pemetto tastatore, e rudarlo nella pasiziore verticale. Per iitornare dla modhlita d attuazione sequenziale completa
(Single Shot), ruotare nuovamerte il tastatore ndla psizione aizzontale.

Per bloccare I'attuatore nella pasiziore “S.S.”, rudare il cappdlotto di 180° in modoche la zona patta ddi’attuetore sia rivolta verso I'impugnatura della mecchina Per iitomare allamodadita “C.T.” a patire
dalla precederte psizione, oriertare la zona patta ddlo stesso attuatore verso la parte arteriore della macching, ruotardo 1o stesso in paizioneverticale.

C) ISTRUZIONI PERL'USO

LA FISSATRICE DEVE ESSRE UTILIZZATA SOLO PER GLI IMPIEGHI E GLI SCOPI PER | QUALI E STATA PROGETTATA.

Prima di lavorare, bisogra sempre leggere tutte le istruzioni riguardanti la sScurezza ed il funzionamento. Contattare il distributore piu vicino, oppure il Servizio di Assistenza per ulteriori
informazioni. Leggere le informazioni a riguardo sul retro del presente manuale.

1) Assicurarsi che:

- sia dato scelto il tipo d fissaggio giusto per I'applicazione corrente

- il fissaggio risponda dle gecifiche del Costruttore

- tutto I'equipaggiamento d protezione sia disponibile

-lalinea di aria compressaper I'alimentazione rispondh alle specifiche

2) MODALITA' DI CARCAVENTO

Mai introdurre fissaggi tenendo pemuto il grilletto.
Occorreriportarsi ale caratteristiche desaitte sul disegnoesploso dellafissatrice agjuistata:

2.1) CARICAVENTO DAL BASSO “BOTTOMLOADNG’

Premere lalevadi sgancio rellazona posteriore del caricatore. llcaricatore si apre da lo o ructandolafissatrice col caricatore in verticale, oppure tirando ddcemente indietro il cursore.
Inserire una nuovastecaa di fissaggi nella guida fissa, conla mronarivolta veso I'interno.

Spingere il cursore in avanti finoa ciusura del gancio: lamacchina é pronta dl’uso.

Spillatrici e fissatrici con sistema di regolazione di lunghezza fissaggi

Spillatrici: Col dito migndo della mano che impugra la fissérice, tirare la leva di sgancio. Rimuovere il fermo arresto cursore rosso d plagtica dalla parte posteriore della guida fissa, ed
estrarre il cursore.

Controllare quindi che I'asta inserto sia posizionata @n le linguette rivolte verso I'alto e nel binario corrisponcente alla lunghezza degli spilli (leggere I'etichetta gpposta nella parte
posteriore dellamacchina - sel'inserto nonviene posizionato correttamente, lafissatrice potrebbe incepparsi frequentemente). Dopoaver inserito di spilli conle punterivolte \erso il baso,
spingere nuovamente in avanti il cursore fino a chiusura del gancio. Reinserire il fermo rosso nella guida fissa.

Fissatrice per onduine (“CF’): Premere la leva posteriore di sgancio e grire il caricatore. Con laleva ancora premuta, estrarre I'inserto d regolazione ereinserirlo all’altezza desiderata.
Rilasciare laleva echiudere il caricatore.

Unaposizione erata dell'inserto limitatore puo causare inceppamenti o comportamenti irregolari delle fissatrici.

2.2) CARICAVENTO DALL’ALTO “TOP LOADNG”

Tirare lo spingipurto fino al fine mrsaposteriore, ruotarlo leggermente el agganciarlo nella nicchia posta \erso il retro della guida.

Inserire i purti a cavdlo della guida. Per le fissatrici combi i “chiodi a T" e gli spilloni vanno inseriti tra i 2 binari costituenti la guida stessa. Tirare leggermente indietro lo spingipunto e
ruotarlo verso il basso, sganciandolo dalla sua sede. Guidare lo spingipurnto ddcemente in avanti finché i fissaggi nongiungonoal loro fine corsa.

Nonrilasciare bruscamente lo spingipurto, dato che dcuni fisseggi potrebbero deformarsi o rompersi, e la fissatriceincepparsi.

Chiodatrici asteca“RHN e “HH\'

Tirare indietro lo spingichiodofino ad agganciarlo al perno molleggiato rella zona posteriore del caricatore.

Inserire le gecche di chiodi nel canale centrale e pingerle in avanti verso il naso. Mantenendo lo spingichiodo con le dita, premere Ul perno molleggiato per svincolarlo, e poi guidare
dolcemente lo stesso spingichiodoin avanti, onde evtare di danneggiare le stecche, con conseguenti inceppamenti.

2.3) CARICAVENTO LATERALE “ SIDE LOADING”

Groppinatrici con caricatore in estruso dalluminio:

Premere lalevadi sgancio e tirare dolcemente indietro il cursore. Inserire le gecche di groppini nellaguidafissaconle purte gppoggdate sul fonda Le teste dovrebbero alloggarsi in unodei
canali previsti nella gessaguida fissa Se esse nonsi trovanoin corrispondenza di uno dei canali, & sufficiente alzare la geccadi pochi mm, fino ad alloggiare le teste nel canale di guida
immediatamente superiore.

Chiudere dolcemente il cursore fino ad agganciarlo, facendo attenzione a che le secche nonsi acavalino.

Groppinatrici con caricatore provvisto d magnete:

Premere lalevadi sgancio sul retro del caricatore e tirare dolcemente indietro il cursore.

Inserire una geccadi fissaggi con le teste nel canale di guida posto rella parte superiore della guida fissa

Far scorrere la geccain avanti per tuttala corsa disponibile e chiudere dolcemente il cursore.

Nelle fissatrici con caricatore inclinato, una volta chiuso il cursore, rilasciare lo spingichiododal suo arresto in fondoal caricatore, ed accompagnarlo ddcemente in avanti finché nontocca
le gdecche.

2.4) CHODATRICI AROTOLO“COIL”

Premere il perno d sgancio ed aprire lo sportellino. Aprire il coperchio del caricatore ed assicurarsi che il piattello d appoggdo dei chiodi sia nella posizione corrisponcente alla lunghrezza
dei chiodi.

Per regolare il piattello delle chiodatrici leggere arotolo fino a 65mm, premere dolcemente verso il basso sul pomello centrale eructarlo leggermente dzanddo oabbassandolo. A partire
dalla chiodatrice pesante fino a 65mmiil piattello si regola alzando il pomello centrale, ruotandolo leggermente e appogdanddo sui gradini predisposti a seconda dell’altezza desiderata.
Controllare la gabilita della posizione ed inserire il rotolo rel caricatore.

Trascinareamano i primi chiodi verso il naso dellamacdina, conle teste nel loro canale di guida. Alloggare il primo chiodo trai denti dell’alimentatore, controllando chei 2fili elettrosaldati
siano correttamente posizionati nei rispettivi canali. Per i chiodi assemblati con restro in plastica (“Plastic Shed”): unavolta chiuso lo sportellino, assicurarsi che la banda di plasticapossa
uscire senza interferenze dall'appasita gertura frontale del naso. Le teste dei chiodi devono essere dloggate dl'interno dell’appasito canale del suppato e scorrere d di sopra dello
sportellino, facendo attenzione a nonschiacciare la banda di plastica (lo sportellino resenta una cavita proprio per lo scorrimento della bandain pastica).

Chiudere il coperchio e controllare che il dentino di plagtica sa agganciato sulla parete veticale del naso. Se tale operazione non viene dfettuata, la chiodatrice potrebbe incepparsi o
permettere I'apertura del coperchio quando si spara aulle superfici verticali o in pcsizione capovolta.

2.5) GROPHNATRICI INCLINATE CON CARCAMENTO POSTERIORE “ OTHER'
Senza tirare indietro lo spingichiodo, introdure atraverso la fessura posteriore del caricatore la stecca di fissaggi. Tirare indietro lo spingichiodotenendo gemuto il pulsante. Quandolo
spingichiodo awra superato la seccadei groppini, rilasciare il pulsante e lo spingichiodo stesso, ih questo modolo spingichiodoaggancera la stecca ecarichera lafissarice.



3) DISINCEPFAMENTO

Scollegare sempre lafissatrice dall’alimentazione prima di provare a disincepparla.

Agire con un gravite o con dctlle pinze a becco sottile per asportare i fissaggi bloccati. Utilizzare tali attreza con attenzione, per non danneggiare il naso e la linguetta.

Utilizzare una linguetta di ricambio per spingere verso I'alto il pistone linguetta s un fissaggio si € bloccato nel naso. Smontare i particolari necessari per consentire un buonaccesso ala
zonainteressda, e liberare il fissaggio inceppato senza forzare la struttura.

NOTA: Alcune macdine hanno cegli accoorgimenti particolari che mnsentono di allargare il canale di sparo per facilitare la fuoriuscita dei fissaggi inceppati. Prima di utilizzare dtrezzi
particolari, tentare di liberare lazonaricorrendoai sistemi presenti nella macchina.

D) CARATTERISTICHE TECNICHE ED ACCESSORI

Per informazion e dhti iguardanti la specifica macching, corsultare il pieghevole allegdo in fordo d preserte maruale, conterente:
pag. 1) Disegnoesploso ddla macchina

pag. 2) Dichiaraziore di conformita

pag. 3) Schedatecnica riguardarie la macchinaed i fissagyi utilizzati, dati sulle vibraziori e la rumorasita rilevate

pag. 4) Listadei comporenti e dei ricambi consigliati

E) ALIMENTAZIONE E COLLEGAMENTO ALLARIA COMPRESSA

Consultare i primi 5 purti del capitolo “A” sulla scurezza
AQCESDRI: Installare un racardo maschio con flusso libero, che lasci fuoriuscire I'ariain pressione, una \olta scollegata la macchina dal tubo d alimentazione.

TUB : Il tubo ceve aere un dametro interno minimo d 1/4” (6.3 mm), una lunghezza max nonsuperiore a5 m. Per tubi pit lungh, utilizzare diametri maggiori, per garantire una portata
d'aria adeguata. Usare diametri da 5/16" (8 mm) per lunghezz fino a 8m, e da 3/8” (9.5 mm) per tubi fino a 16 m. Tener presente che un’eccessva lunghezza del tubo comporta wmungue
perdite di carico, con conseguente cdo di rendimento dellafissatrice.

FONTE : Aria mmpressapulita elubrificata on passibilita di regolazione della pressione di alimentazione. Lalineadi aria compressadeve essere dotata di un compressore confiltro aria, un
regolatore di pressione, un deumidificatore eun lubrificatore. Assicurarsi che la pressione minima nellalineasia adeguata per piantarei fissaggi utilizzati, dato che la pressione nel serbatoio
del compressore mntinua adiminuire fin quandola vavola di minima dello stesso nonsi riattiva

F) MANUTENZIONE

- Non sparare mlpi avuoto. Tale condzione lledta eccessvamente i componrenti interni, portandoa rotture precoci.

- Giornalmente eseguire pulizia dellafissatrice e ispezione dello stato d usura dei vari comporenti. Per la pulizia usare soluzioni non infiammabili. Nonimmergerla cmpletamente in alcuna
soluzione (potrebbe rovinare gli O-rings o altri comporenti).

- Controllare il buonfunzionamento del deumidificatore e del lubrificatore nellalineadi aria cmpressa Spurgarei filtri periodicamente, e regolareil lubrificatore secondo le raccomandazioni
del Costruttore, dato che un acaumulo eccessivo d umidita provoca rrosione ecali di potenza.

- Utilizzare olio del tipo consigliato per la lubrificazione di utensili pneumatici. Tipi diversi di olio passono formare sciuma econdzionare negativamente le prestazioni della fissatrice.
Regolare lalubrificazione in modo dagarantire una miscela corretta (2 - 3 gocce ogni 4 ore di funzionamento).

- Per le operazioni di manutenzione straordinaria €o riparazione, norché per lafornituradei pezzi di ricambio, rivolgersi al Concessionario d fiduciao il Produtore. Utilizzare parti o ricorrere
ad asdstenza nonautorizzate omportal'invalidazione del periodo d garanzia, oltre al possibile danneggiamento d altri comporenti della fissatrice.

- Per lunghi periodi di inattivita, tappare il foro d entrata aia, e proteggere lafissatrice dall’esposizione alle alte temperature ed all’'umidita. Un’esposizione ecessiva atemperature edreme
puocausare condensaall'interno cellafissatrice ecorrodere dcuni comporenti, oppureinibirne la apadta elastica

G) PROBLEM E LORO SOLUZIONI

SINTOMO PROBABLE CAUSA SOLUZIONE
1. Lafissatrice norspaa, nessunrumore sertito |{1.a  Nonce aia la  Cortrollare compressore elinee
2. Perdita daria dil corpovalvola a fissatrice 2a  Armortizzo dannegiato 2a  Cortrollo edeventude sostituzione
collegatainlinea 2b  ORdellatestarovinaio 2b  Cortrollo edeventude sosituzione
3. IF_’erdita dariadd grilletto afissatrice collegatain|3a  Guamnizionedanreggata 3a  Cortrollo edeventude sostituzione
inea
4. Lafissatrice spara nan piantandoil fissaggo |4a  Caricatore vuoto 4a  Cortrollo e caricamento
4.b OR pistonelingLetta rovinato 4b Cortrollo edeventude sostituzione
4.c Pressionetroppo basa 4c  Aumertare la pressione
5. Perditad'aria dd naso dirartelospaoconil |5a  Paracolpo corsumato 5a  Cortrollo edeventude sostituzione
grilletto pemuto
6. Lalingudtasi arresta tropm in basso 6a  ORpistonelingtetta rovinao 6a  Cortrollo edeventude sostituzione
7. Lalingueta fuoriesce tropm dd naso 7a Paracolpo corsumato 7a  Cortrollo edeventude sostituzione
8. Hssagg piegati 8a  Tipo dfissaggio arato 8a  Inserireifissaggd prescritti
8b Linguettarotta in punta 8b Cortrollo edeventude sostituzione
8.c Fissatrice caricata male 8c  Vecere modditadi caricamento
9. Hissaggo nanincassato 9a Pressionetroppo basa 9a  Reglare adincremertidi 0,5 bar (7,25 fsig)
9b OR pistonelinguetta rovinato 9b Cortrollo edeventude sostituzione
9.c Lingwetarottain pnta 9c  Cortrollo edeventude sostituzione
10. Fissaggo nan sempre spaato 10a  Pressionetroppo bssa 10a Regolare adincremertidi 0.5 bar @ ig)
10b  Molla spingpurto rovinata 10b  Cortrollo edeventude sostituzione
10c  ORpistonelingLeta rovinato 10.c  Cortrollo edeventude sostituzione
10d  Molla pistore aliment.rovinata 10.d  Cortrollo edeventude sostituzione
11. Fissaggo troppo incassato 1la Pressionetroppo #a 1la Regolare adecremerti di 0.5 kar @sig)
11b  Paracolpo corsumato 11b  Cortrollo edeventude sostituzione
12. Altri problemi 12. Cortattare il produtore




